Karta danych

Gwintowniki maszynowe, bez powloki, Rc: 1/8-28

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 138120 1/8-28
GTIN 4045197585585
Klasa artykutu 11H
Opis

Wykonanie:

Wysoka stabilnos¢ dzieki krotkiemu chwytowi

zapewniajacemu sztywnos¢ i mate ugiecia.

Zastosowanie:

Jako gwintowniki maszynowe lub do nacinania recznego. Do stozkowych gwintéw rurowych
Whitwortha (BSPT ) wg ISO 7/1 i BS21, dla potaczen z uszczelnieniem na gwincie. W przypadku
otworéw pod gwint przestrzega¢ wymaganej gtebokosci minimalnej (zob. tabela).

Zalecenie:

Otwor pod gwint A:

nawierci¢ wstepnie walcowy otwér bez uzycia rozwiertaka. Wariant A mozna stosowac, gdy
nie oczekuje sie probleméw ze szczelnoscia.

@ otworu pod gwint B:

nawierci¢ otwor walcowy i ostatecznie rozwierci¢ rozwiertakiem stozkowym 1:16 (patrz

nr 162650). Nastepnie sprawdzianem D, (patrz tabela) mozna skontrolowa¢ & stozkowego
otworu od strony powierzchni czotowej. Przygotowanie otworu pod gwint wedtug wariantu B
stanowi najbardziej niezawodng opcje gwintowania i jednoczesnie zapewnia najwieksza
mozliwa szczelno$¢ gwintu.

Opis techniczny

liczba rowkow widrowych 5
skok gwintu 0,907 mm
Liczba ostrzy Z 5
liczba zwojéw na cal 28
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@ gwintu 9,72 mm
Gtebokos¢ minimalna otworu pod gwint 11,1 mm

@ przymiaru D, JST1 8,57 mm

@ otworu pod gwint B 8,1 mm

@ otworu pod gwint A 8,15 mm

@ chwytu D 7 mm
dtugos¢ catkowita L 63 mm
Chwyt kwadratowy O 55 mm
gtebokos¢ gwintu 41 mm
wielkos¢ gwintu Rc1/8-28
powtoka bez powtoki
Rodzaj gwintu Rc

Kat boku zarysu gwintu 55 stopni
Materiat ostrza HSS E
Norma DIN 2181
Norma na gwinty DIN EN 10226-2
Ksztatt nakroju C
Zbieznos¢ stozka 1:16

chwyt chwyt walcowy z h9
chtodzenie wewnetrzne nie
Zastosowanie przy rodzaju otworow Otwor nieprzelotowy
Zastosowanie przy rodzaju otworéw Otwor przelotowy
kierunek skrawania prawe

Gwintowniki maszynowe do

rodzaj narzedzia gwintujacego ol erpeneerslne

pierscien barwny bez

Rodzaj produktu gwintownik

Dane uzytkownika
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V.

aluminium tworzywa
sztuczne

aluminium (dajace
krétki widr)

Stal < 500 N/mm?
Stal < 750 N/mm?
Stal < 900 N/mm?

zeliwo szare
(sferoidalne)

CuZn
olej

maksymalnie na mokro

przydatnos¢

nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo
nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie
nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo
nadaje sie

nadaje sie warunkowo

9 m/min

9 m/min

7 m/min
6 m/min

5 m/min

5 m/min

9 m/min

kod ISO

N
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