Fisa de date

Pachet debavuratoare spiralizate din carbura 90°

Date comanda

Numarul de comanda GG8154 6M
GTIN 4067263090953
Clasa articolului GGN
Descriere

Executie:

Precum Cod 208154.

Debavurator cu canale polizate pentru aschii si taisuri ascutite, special pentru prelucrarea
aluminiului si a plasticului.

Toleranta: Dimensiune S = +/- 0,2 mm.

Unghi la varf = +/- 5 minute de arc.

Calitate remarcabila a suprafetelor datorita unghiului de 35° al spirei. Debavurator extralung
pentru rezultate remarcabile de debavurare la contururi extrem de greu accesibile. Scule fara
varf.

Aplicatie:

Ideal pentru sanfrenarea si debavurarea muchiilor pieselor precum si pentru realizarea
conturului.

Descriere tehnica

Avans f, in aluminiu cu aschii scurte 0,045 mm
Numar de dinti Z 4
Avans f,in PMMA acril 0,045 mm
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@ cozii D,

Dimensiune S

@ D, mare
Lungimea totala L
Freze pentru tesire
Cuprins

Coada tip

& D; mic

@ taisului D¢

Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Tip

Toleranta @ nominal

Unghiul elicei
Directia de aschiere
Unghi la varf tesitor
Racire interioara
Toleranta arborelui
Inel colorat

Tip produs

6 mm
2,1 mm
6 mm
100 mm
45 grad
5
DIN 6535 HA cu h6
3 mm
6 mm
neacoperit
Carbura monobloc
Norma de fabricatie
N
h6
35 grad
Orizontal si inclinat
90 grad
nu
hé
rosu

Freze pentru debavurare

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 480 m/min N
Aluminiu (cu aschii recomandat 440 m/min N
scurte)
Alu > 10% Si recomandat 400 m/min
PMMA Acryl recomandat 210 m/min
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PEEK recomandat 150 m/min N
PVDF GF20 recomandat 150 m/min N
POM GF25 recomandat 150 m/min N
PA 66 GF30 recomandat 150 m/min N
PEEK GF30 recomandat 130 m/min N
PTFE CF25 recomandat 160 m/min N
Honeycomb Sandwich recomandat 300 m/min N
Cu recomandat 160 m/min N
CuZn recomandat 200 m/min N
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Produse potrivite
https://www.hoffmann-group.com/RO/ro/hom/p/GG8154-6M
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