Technicky list /b Hoffmann Group

HoLEX
Vyhodné balenie TK vrtakov HOLEX Pro Steel, Weldon DIN 6535 HB, 5 kus

—
'_
W
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky GG1669 19
GTIN 4045197987051
Trieda polozky GGN
Popis

Prevedenie:

Rovné hlavné rezné hrany a Specialny profil drazok zabezpecuju dobry odvod triesok.
Robustna geometria reznych hran zabezpecuje procesne spolahlivé a vysoko vykonné vitanie.
Siroké moznosti pouzitia pri ocelovych materidloch vdaka kombinacii tvrdého
ultrajemnozrnného spekaného karbidu a extrémne odolnej povrchovej Upravy proti
opotrebovaniu.

Ako ¢. 122502.

Odporucanie:

Maximalna hibka vitania:

Dizka drazky na triesky (pozri tabulku) minus 1,5xmenovity priemer.

Technicky opis

Dizka napinacich drazok L. 79 mm
Norma DIN 6537 K
Celkova dizka L 131 mm
Posuv f v oceli < 900 N/mm® 0,28 mm/ot,
Tolerancia menovitého @ h7

@ stopky D, 20 mm
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Pocet reznych hran Z
Menovité -@ D
Obsah

Séria

Povrchova Uprava
Rezny material
Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Stratégia obrabania

Druh produktu

19 mm
5
Pro Steel

TiAIN

VHM
4xD

140 Stupen
DIN 6535 HB s h6

HPC

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 115 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 105 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 85 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 80 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 60 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 30 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 25 M
GG vhodny 90 K
GGG vhodny 55 K
mokré maximum vhodny

suché vhodny

Prislusenstvo

122501 19
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TK vrtak HOLEX Pro Steel valcova stopkaDIN 6535 HA @ DC
h7 ( (mm resp. palca) 19

Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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