Technicky list

Vyhodné balenie TK vrtak GARANT Uni Hero s valcovou stopkou DIN 6535 HB,
5 ks

=

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky GG1256 8,8
GTIN 4067263106562
Trieda polozky GGN
Popis

Prevedenie:

Maximalna univerzalnost a hospodarnost v jednom nastroji. Robustné vyhotovenie
nastrojov a konvexno-konkavne zakrivené vyhotovenie reznej hrany pre optimalnu stabilitu
nastroja a lamanie triesok v $irokom spektre materialov. Specialna geometria priestoru na
Stiepky a leStené priestory na triesky pre idedlny odvod triesok a maximalnu bezpec¢nost
procesu. Mimoriadne hladka vysoko tcinna povrchova uprava TiAlISiN pre efektivne znizenie
opotrebenia a vytvaranie vrstiev.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok L= L+ 1,5 x De.

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 2
Tolerancia menovitého & h7
odporu¢ana maximalna hibka vrtania I, 33,8 mm
Menovité -& D 8,8 mm
@ stopky D, 10 mm
Dizka napinacich drazok L. 47 mm
Celkova dizka L 89 mm
Obsah 5" hod.
Povrchova uprava TiAISIN
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Polostandard
Rezny material
Prevedenie

Uhol Spicky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Farebny kruzok

Druh produktu

ano
VHM
4xD
140 Stupen
DIN 6535 HB s h6

ano, pri 25 bar

HPC
oranzova
Spirélovy vrtak
TK vrtdk GARANT Uni Hero s

USP1 valcovou stopkou DIN 6535 HB
USP2 5 kus
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Hlinikové plasty podmienene vhodny 190 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 200 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 160 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 150 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 140 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 110 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 90 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 90 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 80 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 40 S
GG(G) vhodny 130 K
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
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Vhodné vyrobky
No Shop URL available for: GG1256 8,8
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