min. 15
~ 5
[ap]
i
N
) 2
©
C
N
™
e
N
(42]

®10

©

O

min. 15 min.15 19.5
N~ <
(32] ™

-1 £
N
™ Te}

S 1

N ||
) L/

L"' 12
AN
(32]

O

13

19.5 min. 15 min. 15 19.5 19.5 min. 15
< < — <
™ ™ o ™
<
— ~— ~ —
SANNIE (=i T T =
+
o
< > N ®
| _ :Iz o F - 1 - :I(
| + ?j‘e_
C 4
12 j 1: ®30 ®»30 j
e e
e e
_/\ ,—_ﬁ‘ fé—/\/_ _/\ A
Y v
13 13 13
R
M 1:5 Benennung SAP
LIBRA H2 586232
Allgemeintoleranz (Lange, Winkel, Rundung): mittel
Zg. unvollstandig vermasst, nur gultig mit dxf/dwg/CATPart/CATDrawing
- - - - - - - - DIN ISO 2768 T1
Status Rinnen R aussen Werkstoff Farbe Oberflache Querschnitt Volumen Gewicht allg. Toleranz
Akt. |Folg.| a) Ansichten ergaenzt/07.19/bseb Rechic ver. uch fo don P der Parenterialng oter
Gebrauchsmustereintragung. Ohne unsere vorherige
b) Zustjmmqng darf diese technjsch.e Unterlage weder
vervielfaltigt noch Dritten zugénglich gemacht werden.
c) I andaror Wiisg misebr Ao vervendet werdon:
Massstab |Gezeichnet bseb 19.03.19
A3 Gepriift
Bohrplan fuer LIBRA H2
l SAP -
ersetzt 10055-274-00

Technical Solutions
Rosenbergsaustrasse 4
CH - 9435 Heerbrugg
www.sfsunimarket.biz

10055-274-01




