[ Garant ]

NC-HOCHDRUCKSPANNER VERSION LC
125

360510
NUTZUNGSINFORMATION

Use information | MiHdopmauma 3a nanonsgare | Brugsoplysninger |

Kayttdd koskevat tiedot | Informations d'utilisation | Informazioni sull'utilizzo |
Informacije o upotrebi | Naudojimo informacija | Gebruiksinformatie |
Informasjon om bruk | Informacje o uzytkowaniu | Informagées de utilizagao |
Informatii de utilizare | Anvandningsinformation | Informacie o pouzivanf |
Informacije o uporabi | Informacién de uso | Informace o pouZitf |

Hasznalati informaciok




[

P

®
t

q
o
é\o :
/)




www.hoffmann-group.com 3



https://www.hoffmann-group.com

GARANT NC-Hochdruckspanner Version LC 125

Inhaltsverzeichnis

1. Allg ine Hinweise
en 2. Sicherheit
2.1. Grundlegende Sicherheitshinweise
2.2 Bestimmungsgemalle Verwendung
2.3. Sachwidriger Einsat
2.4. Personenqualifikation

3. Geratelibersicht

4. Transport

5. Bedienung
5.1. Aufsatzbacken anbringen
f | 5.2. Krafteinstellung
5.3. Einspannen und Lésen
5.4. Werksttick spannen

Reinigung

=
o

7. Demontage

8.  Entsorgung

—t

9. Fehlerbehebung

10. Technische Daten

—t

>

O
—

O

S

(D
()

o @) wn wn = D) — =

(S BNV, IV, RV, B )



1. Allgemeine Hinweise

Nutzungsinformation lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfiigbar halten.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiihren
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Warnsymbole

A WARNUNG

A VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

| ACHTUNG schaden fiihren kann, wenn sie nicht ver-
mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-
zienten und storungsfreien Betrieb.

2. Sicherheit

2.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Elastische Werkstiicke bauen nur geringe Spannkraft auf
Gefahr fiir Personen und Umwelt
»  Nur feste Werkstlicke im Maschinenschraubstock spannen

Spannkraftaufbau erfolgt nur durch rechts-drehendes Kurbeln

Bei zu geringer Spannkraft besteht Gefahr durch sich 16sende Werkstiicke
»  Ausreichende Spannkraft durch rechts-drehendes Kurbeln sicherstellen
»  Niemals links-drehend spannen

/\ VORSICHT

Nicht richtig eingespannte Werkstiicke kénnen sich 16sen
Gefahrdung von Personen und Umwelt

»  Werkstiicke richtig einspannen

»  Niemals Hammer oder Verldngerung benutzen

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Gerét darf nur zum Spannen von festen Werkstiicken verwendet werden.

2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

Elastische Werkstuicke diirfen nicht mit dem Gerat gespannt werden.

Das Spannen durch links-drehendes Kurbeln ist unzulassig.

2.4, PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-

scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts

vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

® Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaB den national geltenden
Vorschriften.

3. GerateUbersicht
A

1 Spindelmutter 6 Druckspindel

2 Zustellspindel 7 Ausrastkupplung
3 Mobile Backe 8 Kraftverstarker

4 Keilbolzen 9 Scheibe

5 Nachspannfedern

4. Transport

@ Gerét erschiitterungsfrei handhaben. Ausreichend dimensioniertes Transport-
mittel verwenden.

Ungeeignete Transportmethoden

Beschadigung des Gerdts oder Verletzungsgefahr.

»  Keine Transportvorrichtungen zwischen die Backen spannen.

»  Die Langlocher sind nicht fur Lastaufnahmemittel geeignet.

»  Waagrechten Transport mit angeschraubter Lasche am Anschlussgewinde durch-
fuhren.

»  Geeignetes Hebezeug verwenden.

5. Bedienung

& Fachkraft Mechanik

5.1. AUFSATZBACKEN ANBRINGEN

B
ACHTUNG! Falsche Schraubenlinge bei Befestigung der Backen. Beschadi-

gung der Spindel oder Gewindeausbriiche. Korrekte Schraubenlénge ver-
wenden

@ Aufsatzbacken bieten eine ,Hohe Seite" und gewendet eine ,Stufenseite" zum
Einspannen des Werkstiicks. Die Backen werden in den vorgesehenen Nuten aufge-
nommen und befestigt mit 12.9 Schrauben.

@ Nicht benétigte Gewinde miissen mit Gewinde-Stopfen verschlossen werden.

1. Voranzugs-Moment aufbringen.

2. Spannbacken ohne Werkstlick gegeneinander spannen, um das Nut-Spiel auszu-
gleichen.

3. Backen-Befestigungsschrauben mit Drehmoment (80 Nm) anziehen.

5.2. KRAFTEINSTELLUNG
[0)1C

@ Der Spanndruck wird durch 4 Ringmarkierungen optisch kontrolliert.

Umdrehungenfos ——— J10 J1s _ l20 |
1 0

Ringmarkierun- 3 2
gen (sichtbar)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. EINSPANNEN UND LOSEN
0D

@ Spannkraftaufbau erfolgt durch rechts-drehendes Kurbeln.

Werkstlicke genau positionieren (1).

Grate am Werkstiick missen vorher entfernt werden.

Werkstticke mit parallele Auflageflachen spannen.

Zum L6sen: Handkurbel nach links drehen, bis Kupplung sptirbar einrastet.

I NEN

»  Werksttick entnehmen.
WERKSTUCK SPANNEN

1. RECHTS-drehen der Zustellspindel (2).
»  Spindelmutter (1) mit mobiler Backe (3) bewegt sich in Spannrichtung.
2. Mobile Backe (3) wird an Werkstlick angelegt.
»  Zustellspindel (2) bleibt stehen.
»  Die Ausrastkupplung (7) rastet aus.
3. Druckspindel (6) bis zum Anschlag drehen.
»  Keilbolzen (4) spreizt den Kraftverstarker (8). Nachspannfedern (5) werden
elastisch verformt.

»  Werksttick ist fest eingespannt.

6.  Reinigung

@ Nach langerem Gebrauch, das Gerdt demontieren [ Seite 5] und reinigen.

ACHTUNG

Reinigung mit Druckluft

Sachschdden durch Metallspane in Gewinde und Nuten.
»  Spannmittel nicht mit Druckluft reinigen.

» Besen, Spanesauger oder Spanehaken verwenden.
»  Schutzbrille tragen.

Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder [6semittelhaltigen Reinigungs-
mittel verwenden. Zentrischspanner mit Reinigungstuch reinigen.

7. Demontage

[0 E

& Fachkraft Mechanik

@ Nach langerem Gebrauch, das Gerédt demontieren und reinigen [ Seite 5].

@ Nach Reinigung aller Komponenten, alle Gleitflichen eindlen
Mobile Backe abmontieren (1).

Druckplatte I6sen (1).

Spindel und Spindelmutter herausziehen (2).
Sicherungs-Scheibe (3) am Gewindeende demontieren.
Spindel aus Spindelmutter herausdrehen (3).

oA wN =

»  Gerdt demontiert.

www.hoffmann-group.com
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GARANT NC-Hochdruckspanner Version LC 125

8. Entsorgung

2

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir
fachgerechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle,
Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht ent-

sorgen. Eine Wiederverwertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Batterien
und Akkus zu einer geeigneten Sammelstelle bringen.

9.  Fehlerbehebung
Sorung— ursache |ochebung |

Spindelgewinde bzw. Gleit- Gerédt zerlegen (Demonta-

Schwergangigkeit von
Spindel und Spindelmutter

Spannkraft wird nicht auf-
gebaut, Kraftverstarker
wirkt nicht

Spindel Idsst sich nicht
mehr drehen

Spannkraft kann nicht ge-
165t werden

flachen durch Spéane ver-
schmutzt bzw. korrodiert

a) Kupplung rastet zu frith
aus

b) Anwender versucht
durch Links-Kurbeln zu
spannen

c) Nach dem Losen der
Spannkraft ist die Kupp-
lung nicht wieder spiirbar
eingerastet

Mobile Backe wurde mit zu
langen Schrauben befes-
tigt

Kraftverstarker defekt

10. Technische Daten

Parameter———————wen ]

NC Single GARANT 125
40 kN bei 2,0 Umdrehungen

Modell

Maximale Spannkraft

Spannkraft bei 0,5 Umdrehungen
Spannkraft bei 1,0 Umdrehungen
Spannkraft bei 1,5 Umdrehungen

Anzugsmoment fiir Aufsatzbacken

10kN
20 kN
30kN
80 Nm

ge[ Seite 5]), reinigen und
eindlen

Spindel und Spindelmutter
auf Leichtgangigkeit pru-
fen bzw. Kupplungsme-
chanik verschlissen

Spindel nach Rechts dre-
hen, dabei Kupplung wie-
der zum spiirbaren Einras-
ten bringen

Spindel durch Links-drehen
wieder zum Einrasten brin-
gen - keine elastischen
Werkstticke spannen
Richtige Schrauben-Lénge
verwenden

Druckplatte vom Unterteil
16sen, Spindel zur Repara-
tur schicken, bzw. Aus-
tauschspindel anfordern
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1. General instructions

Read the use information, follow it and keep it available at all times for later
reference.

Warning symbols

A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

A CAUTION

Indicates a hazard which if not avoided

| NOTICE may lead to damage to property.

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

2. Safety

2.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

Elastic workpieces only build up low clamping force
Danger to people and the environment
»  Only clamp solid workpieces in the machine vice

Clamping force is only built up by turning the crank clockwise

If the clamping force is too low, there is a risk of workpieces coming loose
»  Ensure sufficient clamping force by turning the crank clockwise

»  Never clamp in an anti-clockwise direction

Workpieces that are not properly clamped may come loose
Risk to people and the environment

»  Clamp workpieces correctly

» Never use a hammer or extension

2.2, INTENDED USE

The device may only be used for clamping solid workpieces.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

Elastic workpieces must not be clamped with the device.

Clamping by turning the crank anti-clockwise is not permitted.

2.4. QUALIFICATIONS OF PERSONNEL

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-

sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-

ance of the products and who possess the following qualifications:

® Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

3. Device overview

O A

1 Spindle nut 6 Pressure spindle
2 Feed spindle 7 Slip clutch

3 Movable jaw 8 power intensifier
4 Wedge bolt 9 Disc

5 Re-tensioning

springs

4. Transport

@ Handle the device so that it is not subjected to shocks. Use appropriately sized
means of transport.

Unsuitable transport methods

Damage to the device or risk of injury.

» Do not clamp any transport fittings between the jaws.

»  The slots cannot be used for load handling attachments.

Transport horizontally with the eye bolt screwed onto the connection thread.
Use suitable lifting gear.

5. Operation

& Specialist mechanical fitter

5.1. ATTACHING THE TOP JAWS

(0B

NOTICE! Incorrect screw length when securing the jaws. Damage to the
spindle or thread breakage. Use the correct screw length

@ Top jaws offer a “high side” and, when turned, a “stepped side” for clamping the
workpiece. The jaws are inserted into the designated grooves and secured with 12.9
bolts.

@ Unused threads must be sealed with screw plugs.

1. Apply pre-tightening torque.

2. Clamp the clamping jaws against each other without a workpiece to compensate
for the groove play.

3. Tighten the jaw fastening screws to a torque of 80 Nm.

52.  FORCEADJUSTMENT
C

@ The clamping pressure is visually checked by means of 4 ring marks.

1 0

Ring marks (vis- 3 2
ible)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. CLAMPING AND LOOSENING

@D

@ Clamping pressure is built up by turning the crank clockwise.

Position workpieces precisely (1).

Any burrs on the workpiece must be removed beforehand.

Clamp workpieces with parallel contact faces.

To loosen: Turn the hand crank anti-clockwise until the clutch engages notice-
ably.

S EENAN

» Remove workpiece.
5.4. CLAMPING A WORKPIECE

QA
1. Turn the feed spindle (2) clockwise.
»  Spindle nut (1) with movable jaw (3) moves in the clamping direction.
2. Movable jaw (3) is applied to the workpiece.
» Feed spindle (2) remains stationary.
»  Theslip clutch (7) disengages.
3. Turn the pressure spindle (6) to the stop.
» Wedge bolt (4) spreads the power intensifier (8). Re-tensioning springs (5) are
elastically deformed.

»  Workpiece clamped securely.

6. Cleaning

@ After prolonged use, disassemble [ Page 8] the device and clean it.

Cleaning with compressed air

Material damage due to metal chips in the thread and slots.
» Do not use compressed air to clean clamping devices.

» Use brushes, swarf vacuum cleaners or swarf hooks.

»  Wear safety glasses.

Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners. Use a clean-
ing cloth to clean the centring vice.

7. Disassembly
Q) E

& Specialist mechanical fitter

@ After prolonged use, disassemble the device and clean [ Page 8] it.

@ After cleaning all components, oil all sliding surfaces.
Detach the movable jaw (1).

Loosen the pressure plate (1).

Pull out the spindle and spindle nut (2).

Disassemble the lock washer (3) from the threaded end.
Unscrew the spindle from the spindle nut (3).

uswN =

»  Device disassembled.

Disposal

E Comply with the national and regional environmental protection and dis-
posal regulations for correct disposal or recycling. Segregate items into
W metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of
them responsibly. Re-use is preferable to disposal. Take batteries (standard
and rechargeable) to a suitable collection point.

o



9.  Troubleshooting

Spindle and spindle nut
stiff

Clamping force is not built
up; power intensifier does
not work

Spindle cannot be turned

Clamping force cannot be
released

Spindle thread or sliding
surfaces contaminated by
chips or corroded

a) Clutch disengages too
early

b) User attempts to clamp
by means of cranking anti-
clockwise

<) After releasing the
clamping force, the clutch
is not noticeably engaged
again

Movable jaw was secured
with screws that are too
long

Power intensifier defective

10. Technical data

Parameters valwe ___________|

Model

Maximum clamping force

Disassemble the device
(Disassembly [ Page 8]),
clean and oil it

Check spindle and spindle
nut for ease of movement
or clutch mechanism worn

Turn the spindle clockwise,
bringing the clutch back
until it engages noticeably

Re-engage the spindle by
turning it anti-clockwise —
do not clamp elastic work-
pieces

Use the correct screw
length

Remove the pressure plate
from the lower part, send
the spindle for repair or re-
quest a replacement
spindle

NC Single GARANT 125
40 kN at 2.0 revolutions

Clamping force at 0.5 revolutions 10 kN
Clamping force at 1.0 revolutions 20 kN
Clamping force at 1.5 revolutions 30kN
Tightening torque for top jaws 80 Nm

www.hoffmann-group.com
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1. Obww ykasaHua
@HPOHQTQTG 1 cnaseawite MH¢0pMaHMﬂTa 3a n3non3BaHe, 3anaseTe A 3a No-

KbCHa CrnpaBKa 1 A JPbXKTe Ha Pa3nosioKeHne rno BCAKO Bpeme.

Npeayn Buavenne ]
0O603HauyaBa OMACHOCT, KOATO MOXe fa
|/A\ NPERYNPEXAEHUE A

oBefie 0 CMbPT WU TEXKO
HapaHsABaHe, ako He 6be n3berHara.

0O603HauyaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa
|/A NPERYNPEXAEHUE A

foBefie 10 NeKO NN CPefHOTEXKO
HapaHsABaHe, ako He 6be usberHarta.

€JIHN CMMBON

| 0603HayaBa OMacHOCT, KOATO MOXe fa

A0Befe [0 MaTepUasHi LETH, ako He

6bae nsberHara.

@ 0603HayaBa NOME3HN CbBETU 1 yKa3aHNs,
KaKTo 1 MHpopMaLma 3a epeKTMBHA 1

6e3npobnemHa paborta.

| BHUMAHMUE

2. besonacHocT
2.1.  OCHOBHU YKA3AHWA 3A BE3OMACHOCT

| A npepynpExpeHKE |

EnactuuyHute neTaﬁﬂ“ Cb34aBaT CaMO He3HauYunTesIHa CUa Ha 3aTAraHe
OnacHocT 3a XOpaTa 1 OKOJIHaTa cpeaa

»  3aTAraiiTe camo TBbPAM AETaNN B MaLIMHHOTO MeHreme

| A noBuwEHO BHUMAHKE |

Cunara Ha 3aTAraHe ce cb3fjaBa camo Ypes BbpTeHe Ha MaHUBenaTa HagACHO
Mpu HepocTaTbYHa CUla Ha 3aTAraHe CbLUEeCTBYBa OMACcHOCT OT pa3x/abBaHe Ha
netannute

»  OcurypeTe goctaTbyHa Cusla Ha 3aTAraHe upes BbpTeHe Ha MaHMBenaTa HafACHo
» HuKkora He 3aTAraiTe, BbpTeikn HanaBo

| /\ NOBUILEHO BHUMAHVE

HenpaBunHo 3aTerHaTuTe AeTainu Morar a ce pasxnabar
OnacHOCT 3a XxopaTa 1 OKofHaTa cpefia

» [lpaBuUnHo 3aTaraHe Ha fetannute

» Hukora He n3non3gaiiTe YyK Unu yabmxuTen

2.2, YNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE

YCTPOMCTBOTO MOXe [la Ce M3MOsI3Ba Camo 3a 3aTAraHe Ha TBbPAM AeTaiinu.

2.3. YNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE

EnactyHmTe feTainm He 6vBa Aa ce 3aTAraT C yCTPOMCTBOTO.

3aTAraHeTo upes BbpTeHe Ha MaHMBesNaTa HalABO e 3abpaHeHo.

2.4, KBAJIMOUKALUA HA MEPCOHANA

CneunanncTy No MexaHuYHN fefiHoCTN

CneLuanncTy B KOHTEKCTa Ha Tasu AOKYMEHTaLMA ca Xopa, KOUTO ca 3aMo3HaTh CbC

CTPYKTypaTa, MeXaHUYHA MOHTaX, MyCKaHEeTO B eKCMioaTaLus, OTCTPaHABAHETO Ha

Hen3MnpaBHOCTM U NOAAPBXKKATa Ha MPOAYKTa U KOUTO MMaT CiefjHuTe

KBanMduKaLmm:

m  Kanudukauma/obyuyeHne B 061acTTa Ha MeXaHUKaTa CbrlacHO HaLMOHanHuTe
pa3snopen6u.

3. 0630p Ha ypena

1 lalka Ha wnuHgena 6 MpuTtnckawy
wnuHaen
2 Mopasawy wnuHgen 7 OcBoboxaaBaly ce
cbefuHuTen
3 MonBwxHa yenioct 8 Ycuneaten Ha cuna
4 KoHyceH wndt 9 Ounck
5 MpyxunHn 3a
LOMbAHUTENHO
3aTAraHe

4. TpaHcnopTtnpaHe

@ BopaseTe c ycTpoicTBoTO 6€3 BUbpaLuu. M3non3sante TpaHCMNOPTHO CPEACTBO
C JOCTaTbYHM pa3mepu.

| A npepynpExpeHUE |

Henopxopswm meToan 3a TpaHcnopTupaHe

MoBpexaaHe Ha ypeaa Uy OnacHOCT OT HapaHABaHe.

»  He nocTaBAaiiTe TPaHCMOPTHN NPUCNOCOBNEHNA MEXAY YentocTnTe.

»  HapnbXHWTe OTBOPU He Ca MOAXOAALLY 33 3aKaUHW NPUCNOCobneHus.

»  TpaHcnopTupainTe B XOPU3OHTAIHO MOMIOXKEHME C MNIaHKa, 3aBUHTEHA KbM
CbeAnHUTENHaTa pesba.

»  M3nonsgalitTe noaxoAALL0 NOAEMHO YCTPONCTBO.

5. ObcnyxsaHe

& CrneumanicT no mexaHuka

5.1. MOHTAX HA MPUCTABKU 3A YEJIIOCTU

(0B

BHUMAHMWE! HenpaBuiHa Ab/HKMHa Ha BUHTOBETE NpPU 3aKpenBaHe Ha
uentoctute. MoBpeXkaaHe Ha WNVHAENA W Pa3KbCBaHWA Ha pesbarta.
WU3nonssaiite BUHTOBE C NOAXOAALLA Ab/DKUHA

@ MpuncTaBKUTE 32 YENCTN NMAT ,BUCOKA CTpaHa” 1 ,CTbNanoBuaHa cTpaHa” ot
obpaTHaTa CTpaHa 3a 3aTAraHe Ha fleTaina. Yentoctmute ce NOCTaBAT B NpeaBuaeHUTe
3a LenTa KaHanum 1 ce 3aKpensaT ¢ BUHTOBe 12.9.

@ HensnonssaHuTe pe3bm TpsabBa fa 6baaT 3aTBOPEHYM CbC 3anyluanka ¢ pesba.

1. TNpunaraHe Ha MOMEHT Ha NpeJBapUTENIHO 3aTAraHe.

2. 3aTerHete YenocCTuTe efiHa CNPAMO Apyra 6e3 aeTaiin, 3a Aa KOMNeHcmparte
xnabuHaTa Ha KaHana.

3. 3aTerHeTe BUHTOBETE 3a 3aKpenBaHe Ha YenoCTuTe ¢ BbPTALL MOMeHT (80 Nm).

5.2. HACTPOVKA HA CUIATA

@ HaTucKbT Npu 3aTAraHe ce NpoBepsBa BU3yanHo Ypes 4 NpbCTEHOBUAHN
MapK1POBK.

oboporw o5 Jo s a0 |
1 0

MpbcTeHoBuaH 3 2

1 MapKVPOBKM

(Bugumn)

F (kN) 10 20 30 40
5.3. 3ATArTAHE U PA3XJ1IABBAHE

D

@ Cunata Ha 3aTsiraHe ce Cb3[jaBa Upes BbpPTEHE Ha MaHWBenaTa HagsCHo.
Mo3nuroHunpaiTe TouHo getannwvre (1).

MycTayute no getaiina Tps6sa npeaBapuUTenHo Aa 6bAaT OTCTPaHeHN.
3aTaranTe getannuTe C ycrnopeaHu onopHU NOBbPXHOCTY.

3a pa3xnabsaHe: 3aBbpTeTe PbUHATa MaHWBENA HANABO, JOKATO CbeAUHNUTENAT
ce GpuKcmpa ocesaemo.

NN

» V3Bapete getaiina.
5.4. 3ATATAHE HA OETAN

A

1. 3aebptere HAQACHO nopasawma wnuHgen (2).
» TalkaTa Ha wnuHaena (1) ¢ noaBUMXKHa YeniocT (3) ce ABUXKM B MOCOKaTa Ha
3aTAraHe.
2. TopsukHaTa yentocT (3) ce gonvpa Ao AeTamna.
» [NopaBawwmAT wWnuHgen (2) cnupa.
»  OcBO6OXKAABAWMAT Ce cbeanHuTen (7) ce oceoboxaaBsa.
3. 3aBbpTeTe npuTUCKaWMA WwnuHaen (6) ao ynop.
»  KoHycHuAT wudT (4) paswmpsnsa ycunsatens Ha cuna (8). MpyxuHuTe 3a
OOMbIHUTENHO 3aTAraHe (5) ce gedopmmpart enacTmuHo.

» [leTalnbT e 34paBo 3aTerHar.

6. [louncrtBaHe

@ Cnep npoabmkmTenHa ynotpeba gemontupante [ Ctpanuua 11]
YCTPOWCTBOTO U FO noymncTeTe.

MouncTBaHe CbC CrbCcTeH Bb3ayX

Dusmnyecka NoBpefa, Ab/Kalla ce Ha METaHM CTPYXKKY B pe3baTa v KaHanuTe.

» He nouncreaiiTe yCTPOINCTBOTO 3a 3aXBalLaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX.

»  M3non3gaiiTe MeTNa, NpaxocMyKauka 3a CTPYXKKI UK KyKa 3a OTCTpaHABaHe Ha
CTPYXKKN.

» HoceTe npeanasHu ounna.

He n3nonsgaiite nouncraalym CpeAcTBa, CbAbprKaL XMMUKaNN, ankoxonwu,
aﬁpa3MBVl nnu pasteoputenu. Mouncrerte LEHTPUYHMA 3aTeray C NOYNCTBaLa Kbpna.

7. [emoHTax
E

& CrneumanicT no mexaHuka

@ Cnep npoabmkmTenHa ynotpeba AeMOHTHpaiiTe yCTPONCTBOTO M ro nouncTeTe
[ CrpaHuua 11].

www.hoffmann-group.com
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GARANT MawmnHHO meHreme ¢ ronam Hatuck NC, sepcma LC 125

® Cnep, nouncTBaHe Ha BCUYKN KOMMOHEHTU CMaXkeTe BCUYKM NAb3ralymn

NOBBPXHOCTA
[lemoHTVpaiiTe noaBvKHaTa YentocT (1).
Pasxnabete npuTrckalara nnova (1).

M3BapeTe WNHAENa 1 rarkaTa Ha wnuHgena (2).

A wN =

OTBwWiATe WNNHAENA OT rakaTta Ha wnuHaena (3).

»  YCTPOWCTBOTO € IeMOHT/PaHO.

8. VI3xBbpnaHe Ha oTnaabLn

[leMoHTVpaiTe ocurypmtenHarta wanba (3) ot Kpas Ha pesbarta.

3a NpaBWTHOTO M3XBBPAHE Ha OTNAAbLM UK PeLnKIpaHe cna3Bante
HaLMOHanHUTe 1 permoHanHnTe Hapebu 3a onasBaHe Ha OKONHaTa cpeaa
1 U3XBBPIIAHE Ha OTNagbuw. Pasgenete metanvTe, HemeTanuTe,

KOMMO3UTHUTE 1 MOMOLLHW MaTepuany no BUA 1 rv U3xgbpreTe no
eKoslormyeH HauuH. PeyuknvpaHeTo Tpabea fja ce npegnoyunTa npeg
n3xsbpnaHeto. Npepgaiite 6aTepruTe 1 akymynaTopute B NOAXOAAL

cbbupaTeneH nyHKT.

9.  OTCTpaHABaHe Ha rpeLukaTa

[Hewanpaswoc——— [Npwawa————|Orcrpannoane |

TpyAHOMOABWKHOCT Ha
LWNWHAENa U rankaTta Ha
wnuHaena

N ca Kopo3unpanu

a) CbeanHNTENAT ce
ocBo6OXAaBa NpeKaneHo
paHo

He ce cb3paBa cuna Ha
3aTAraHe, ycunBaTesnaT Ha
Ccuna He fencTea

6) MoTpebuTenar ce
onuTBa fa 3aTerHe ypes
BbpTEHEe Ha MaHVBenaTa
HanABo

B) Cneni ocBo6oXKaaBaHe Ha

cnnata Ha 3aTAraHe
CbeANHUTENAT He ce

¢I/I KC1pa OTHOBO OCe3aeMo

LWnuHAaensbT He MOXe fa ce
BbPTU

MoagwKHaTa yenocT e
3aKperneHa c npekaneHo
IOb/rM BUHTOBE

Cunata Ha 3aTaraHe He [NedekTteH ycunBaten Ha
MOXe [1a 6bae ocBoboaeHa cuna

10.  TexHwnyeckn fgaHHM

Pe36ata Ha wnuHAena unn  PasrnobeTe ycTpoiicTBOTO
Nb3ralyTe NOBbPXHOCTN  ([leMOoHTax
Ca 3aMbPCEHM OT CTPYXKKM

[ Crpanuua 11]),
MouncTeTe ro 1 ro CMaxerte

MpoBepete pann
WNWHAENBT U ralikaTta Ha
WN1HAeNa ce ABMXaT
JleCHO, CbOTBETHO Aanun
MexaHU3MbT Ha
CbeaviHUTeNs e N3HOCeH

3aBbpTeTe WnuHAena
HafIACHO, AOKAaTO OTHOBO
nouvyscTBare, ye
CbeIUHNTENAT 0Ce3aeMo
ce e duKkempan

3aBbpreTe WnuHAena
HanABo, 3a fja ro
duKcnpaTe OTHOBO — He
3aTAraiite enacTuyHn
aetannun

3non3Baiite BUHTOBE C
npaBunHaTa AbmKUHa

Pa3xnabete npuTncKaLyaTta
n/ioya oT JOJIHATA YacT,
u3nparere WnuHAena 3a
PEMOHT VAV nopbyanTe
pesepBeH WnUHAeN

Mogen

MakcumanHa cuna Ha 3aTAraHe

Cvina Ha 3ataraHe npu 0,5 o6opoTa 10 kN
Cuna Ha 3aTaraHe npu 1,0 obopota 20 kN
Cwvina Ha 3ataraHe npu 1,5 obopota 30 kN
MoMEHT Ha 3aTAraHe 3a NpyCcTaBKM 3a 80 Nm

yenwctn

NC Single GARANT 125
40 kN npu 2,0 o6opoTa
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1. Generelle henvisninger

Laes og felg brugsoplysningerne. Opbevar dem og hold dem altid tilgaengelig
til senere brug.

Betydning

Kendetegner en fare, der kan medfere
ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere let-
te eller mellemstore kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

Advarselssymboler

A ADVARSEL

A FORSIGTIG

| BEMARK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisninger
samt oplysninger vedrgrende effektiv og
problemfri drift.

2. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Elastiske emner genererer kun lav spaendekraft
Fare for mennesker og miljo
»  Opspaend kun faste emner i maskinskruestikken

/\ FORSIGTIG

Speendekraften genereres kun ved at dreje handsvinget mod hgjre
Ved for lav spaendekraft er der fare for, at emnerne lgsner sig

»  Serg for tilstraekkelig spaendekraft ved at dreje hdndsvinget mod hgjre
»  Spaend aldrig mod venstre

/\ FORSIGTIG

Emner, der ikke er korrekt fastspaendte kan Igsne sig
Fare for mennesker og miljo

»  Opspaend emnerne korrekt

»  Brug aldrig hammer eller forleenger

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
Udstyret ma kun bruges til opspaending af faste emner.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

Elastiske emner ma ikke opspaendes med udstyret.

Opspaending ved at dreje handsvinget mod venstre er ikke tilladt.
2.4, PERSONERS KVALIFIKATIONER

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Fagleert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-

den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-

ligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omréadet mekanik i overensstemmelse med de gzel-
dende nationale forskrifter.

3. Oversigt over udstyret
A

1 Spindelmetrik 6 Trykspindel
2 Tilspaendingsspin- 7 Udlgserkobling
del
3 Mobil bakke 8 Kraftforstaerker
4 Kilebolt 9 Skive
5 Efterspaendingsfjed-
re

4. Transport

@ Udstyret skal hdndteres uden rystelser. Anvend et tilstraekkeligt dimensioneret
transportmiddel.

Uegnede transportmetoder

Beskadigelse af udstyret eller fare for personskade.

Spaend ikke transportanordninger fast mellem bakkerne.

»  De aflange huller er ikke egnet til lofteanordninger.

»  Skal transporteres vandret med paskruet ringskrue pa tilslutningsgevindet.
» Hav egnet loftegrej klart til brug.

e

Betjening

& Fagleert mekaniker

5.1. MONTERING AF BAKKER

0B

BEMZERK! Forkert skrueleengde ved fastggrelse af bakkerne. Beskadigelse
af spindlen eller gevindbrud. Brug den korrekte skruelaengde

@ Bakkerne har en ,hgj side” og en vendbar ,trinside” til opspaending af emnet.
Bakkerne szettes i de passende riller og fastgeres med 12.9 skruer.

@ Gevind, der ikke skal bruges, skal lukkes med gevindpropper.

1. Aktivér forspaendingsmoment.

2. Spaend spaendebakkerne mod hinanden uden emne for at udligne not-sler.
3. Speend fastgerelsesskruerne til (med et moment pa 80 Nm).

5.2, KRAFTINDSTILLING
0/

@ Spaendetrykket kontrolleres optisk ved hjeelp af 4 ringmarkeringer.

omarejinger o5 [10 s [0 |
1 0

Ringmarkerin- 3 2
ger (synlige)
F (kN) 10 20 30 40

53.  SPANDING OG L@SNING
(0D

@ Spaendekraften opbygges ved at dreje handsvinget mod hgjre.

v’ Placér emnerne praecist (1).

v’ Grater p& emnet skal fjernes pa forhand.

1. Opspaend emner med parallelle kontaktflader.

2. Lesning: Drej handsvinget mod venstre, indtil koblingen maerkbart gar i indgreb.

»  Fjern emnet.
OPSPANDING AF EMNE

1. Drejtilspaendingsspindlen (2) mod hgjre.
»  Spindelmetrik (1) med mobil bakke (3) bevaeger sig i spaenderetningen.
2. Den mobile bakke (3) placeres pd emnet.
»  Tilspaendingsspindlen (2) forbliver i samme position.
»  Udlgserkoblingen (7) udlgses.
3. Drej trykspindlen (6) helt til anslaget.
»  Kilebolten (4) spreder kraftforsteerkeren (8). Efterspaendingsfjedre (5) defor-
meres elastisk.

» Emnet er fastspeendt.

6. Rengaring

@ Efter laengere tids brug skal udstyret demonteres [ Side 14] og rengeres.

BEMARK

Renggring med trykluft

Materielle skader pa grund af metalspaner i gevind og noter.
»  Renger ikke spaendeelementer med trykluft.

»  Brug kost, spansuger eller spankrog.

»  Baer beskyttelsesbriller.

Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplgsningsmiddel-
holdige renggringsmidler. Renger centreringsskruestikken med rengeringskluden.

7. Afmontering
E

& Fagleert mekaniker

@ Efter laengere tids brug skal udstyret demonteres og rengeres [ Side 14].

@ Efter rengering af alle komponenter skal alle glideflader smgres med olie
Afmontér den mobile bakke (1).

Losn trykpladen (1).

Traek spindlen og spindelmgtrikken ud (2).

Fjern sikringsskiven (3) ved enden af gevindet.

Skru spindlen ud af spindelmetrikken (3).

urwN =

»  Udstyret er demonteret.

8. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljg og bortskaffelse
med henblik pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jern-
== holdige metaller, komposit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og



bortskaffes p& miljevenlig vis. En genvinding er at foretraekke frem for en
bortskaffelse. Batterier og akkuer skal afleveres hos et egnet indsamlings-
sted.

9.  Fejlafhjeelpning
Pl JAsag  hjmpning |

Traeghed i spindel og spin-
delmetrik

Der opbygges ikke spzen-
dekraft; kraftforstaerkeren
virker ikke

Spindlen kan ikke drejes

Spaendekraften kan ikke
losnes

10. Tekniske data

Spindelgevind eller glide-
flader er tilsmudset med
spaner eller rustne

a) Koblingen kobler for tid-
ligt ud

b) Brugeren forsgger at
spaende ved at dreje mod
venstre

Skil udstyret ad (Afmonte-
ring [ Side 14]), rengor det
og smer det med olie
Kontrollér, at spindlen og
spindelmetrikken lgber let

Drej spindlen mod hgjre,
og serg for, at koblingen
igen gar maerkbart i ind-
greb

¢) Efter at spaendekraften er Fa spindlen til at ga i ind-

blevet lgsnet, er koblingen
ikke gdet maerkbart i ind-
greb

greb igen ved at dreje den
mod venstre — der ma ikke
opspandes elastiske em-
ner

Den mobile bakke er blevet Brug skruer med den rigti-

fastgjort med for lange
skruer

ge leengde

Kraftforsteerkeren er defekt Fjern trykpladen fra under-

delen, send spindlen til re-
paration eller bestil en ny
spindel

NC Single GARANT 125

Model

Maksimal spaendekraft

40 kN ved 2,0 omdrejninger

Spaendekraft ved 0,5 omdrejninger 10kN
Spaendekraft ved 1,0 omdrejninger 20kN
Spaendekraft ved 1,5 omdrejninger 30kN
Tilspaendingsmoment for bakker 80 Nm

www.hoffmann-group.com
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GARANT NC-koneruuvipuristin versio LC 125
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1. Yleisid ohjeita
@Lue kayttoa koskevat tiedot, noudata niitd, sailytd ne myohempaa kayttoa

varten ja pida ne aina saatavilla.

Varoitussymb

A VAROITUS

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sitd ei véltetd.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan
tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd valteta.

A VARO

| HUOMIO

@ limoittaa hyodyllisista vinkeista ja ohjeista
seka tehokkaaseen ja hairiottomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

2. Turvallisuus
2.1.  TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Joustavat tyokappaleet muodostavat vain vdhdisen kiristysvoiman
Vaara ihmisille ja ymparistolle
»  Kiinnitd koneruuvipuristimeen vain kovia tykappaleita

Kiristysvoima syntyy vain vaantamalla kampea c
Jos kiinnitysvoima on liian pieni, tydkappaleet voivat irrota ja aiheuttaa vaaraa
»  Varmista riittava kiinnitysvoima kiertdamalla kampea oikealle

» Al koskaan kirista vasemmalle kiertden

Vaarin kiinnitetyt tyokappaleet voivat irrota
lhmisille ja ymparistolle aiheutuva vaara

»  Kiinnita tyckappaleet oikein

»  Ala koskaan kdytd vasaraa tai jatkokappaletta

2.2, KAYTTOTARKOITUS

Laitetta saa kdyttdd vain kovien tydkappaleiden kiinnittdmiseen.

23. VAARINKAYTTO

Laitteella ei saa kiinnittaa joustavia tydkappaleita.

Kiinnittaminen kiertamallad vasemmalle ei ole sallittua.

2.4, HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen

rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttéonoton, héirididen poiston ja huollon ja

joilla on seuraava patevyys:

m  Péatevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien méardysten
mukaisesti.

3. Laitteen yleiskuva

[O)A

1 Karamutteri 6 Puristusruuvi

2 Asetuskara 7 Turvavapautuskytki
n

3 Liikkuva leuka 8 Tehostin

4 Kiilapultti 9 Levy

5 Kiristysjouset

4. Kuljetus

@ Kasittele laitetta ilman tarinaa. Kayta riittavasti mitoitettua kuljetusvalinetta.

Sopimattomat kuljetusmenetelmit

Laitteen vaurioituminen tai loukkaantumisvaara.

»  Ald kiinnité kuljetusvilineita leukojen valiin.

»  Pitkat reidt eivat sovellu kuormankiinnitysvalineille.

» Kuljeta vaakasuorassa ruuvaten kiinnike liiténtakierteeseen.
»  Kaytd soveltuvaa nostolaitetta.

5. Kaytto

& Mekaniikan ammattilaiset

5.1. PAALLILEUKOJEN KIINNITTAMINEN
0B

HUOMIO! Ruuvien véadra pituus leukoja kiinnitettdessa. Karan
vaurioituminen tai kierteiden murtuminen. Kéyta oikean pituisia ruuveja

@ Paallileuoissa on "korkea puoli” ja kddnnettyna "porraspuoli” tydkappaleen
kiinnittamista varten. Leuat kiinnitetdan niille tarkoitettuihin uriin ja kiinnitetadn
12.9-ruuveilla.

@ Tarpeettomat kierteet on suljettava kierretulpilla.

1. Kayta esikiristysmomenttia.

2. Kirista kiinnitysleukoja vastakkain ilman tydkappaletta, jotta uran vilys tasoittuu.
3. Kirista leukojen kiinnitysruuvit vaantémomentilla (80 Nm).

5.2 VOIMAN SAATO

go)fe

@ Puristuspainetta valvotaan silmamaaraisesti neljan rengasmerkinnan avulla.

1 0

Rengasmerkinn 3 2
at (nakyvissa)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. KIINNITTAMINEN JA IRROTTAMINEN

@D

@ Puristusvoima saadaan aikaan kiertamalld kampea oikealle.

Kohdista tyokappaleet tarkasti (1).

Tyokappaleen purseet on poistettava etukateen.

Kiinnita tyokappaleet siten, ettd tukipinnat ovat yhdensuuntaiset.

Irrottaminen: Kdanna kasikampea vasemmalle, kunnes kytkin lukittuu tuntuvasti.

S NAN

» Poista tyokappale.
5.4. TYOKAPPALEEN KIINNITTAMINEN

@A
1. K&anna asetuskaraa (2) OIKEALLE.
»  Karamutteri (1) ja liikkuva leuka (3) liikkuvat kiristyssuunnassa.
2. Liikkuva leuka (3) asetetaan tyokappaletta vasten.
»  Asetuskara (2) pysahtyy.
»  Turvavapautuskytkin (7) vapautuu lukituksesta.
3. Kierrd puristusruuvi (6) vasteeseen asti.
»  Kiilapultti (4) levittda tehostinta (8). Kiristysjouset (5) taipuvat elastisesti.

» Tybkappale on kiinnitetty tukevasti.

6.  Puhdistus

@ Pitkan kayton jalkeen laite on purettava [ Sivu 17] ja puhdistettava.

Puhdistus paineilmalla

Esinevahinkoja kierteessa ja urissa olevien metallilastujen vuoksi.
»  Ald puhdista kiinnitysvélinettd paineilmalla.

»  Kayta harjaa, lastuimuria tai lastukoukkua.

»  Kéyta suojalaseja.

Ala kdyta kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia siséltavia
puhdistusaineita. Puhdista keskittava kiinnitin puhdistusliinalla.

7. Purkaminen

[0 [E

& Mekaniikan ammattilaiset

@ Pitkan kayton jalkeen laite on purettava ja puhdistettava [ Sivu 17].

@ Kun kaikki komponentit on puhdistettu, voitele kaikki liukupinnat
Irrota liikkuva leuka (1).

Irrota puristuslevy (1).

Veda kara ja karamutteri ulos (2).

Irrota lukituslevy (3) kierteen paasta.

Kierra kara ulos karamutterista (3).

uswN =

»  Laite on purettu.

8.  Havittaminen

E Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset
ja paikalliset ympaéristonsuojelu- ja jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit,
= ei-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havita ne
ymparistoystavalliselld tavalla. Kierrdtys on parempaa kuin havittaminen.
Vie paristot ja akut sopivaan kerdyspisteeseen.

www.hoffmann-group.com
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GARANT NC-koneruuvipuristin versio LC 125

9. Vianmaaritys

bais sy |koyauspa |

Karan ja karamutterin Lastujen aiheuttamaa likaa Pura, (Purkaminen
jaykkyys tai korroosiota karan [ Sivu 17]), puhdista ja
kierteessa tai liukupinnoilla voitele laite
Kiinnitysvoimaa ei synny,  a) Kytkimen lukitus aukeaa Tarkista karan ja
tehostin ei toimi liilan aikaisin karamutterin liikkuvuus ja
kytkinmekanismin
kuluminen
b) Kayttdja yrittaa kiinnittaa Kierra karaa oikealle niin,
tyokappaleen kiertamalld  etta kytkimen lukitus

(D
)

o @) wn wn = D) — =

kampea vasemmalle kiinnittyy uudelleen
<) Kiinnitysvoiman Lukitse kara uudelleen
vapauttamisen jalkeen kiertamalla sitd vasemmalle
kytkin ei ole lukittunut - &la kiinnitd joustavia
uudelleen tuntuvasti tyokappaleita
]C Karaa ei voi endd kiertéa  Liikkuva leuka on Kéyta oikean pituisia
kiinnitetty liian pitkilla ruuveja
ruuveilla
Kiinnitysvoimaa ei voi Tehostin viallinen Irrota puristuslevy
fr vapauttaa alaosasta, lahetd kara
korjattavaksi tai hanki
vaihtokara

10. Tekniset tiedot
R -

Malli NC Single GARANT 125
Maksimaalinen kiinnitysvoima 40 kN / 2,0 kierrosta
Kiinnitysvoima 0,5 kierroksella 10 kN

Kiinnitysvoima 1,0 kierroksella 20 kN

Kiinnitysvoima 1,5 kierroksella 30kN

Paallileukojen kiristysmomentti 80 Nm
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1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Symboles d’avertissement

|/A AVERTISSEMENT

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il nest pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

Indique un danger qui, s'il n’est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

A PRUDENCE

| ATTENTION

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

2. Sécurité
2.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| A AVERTISSEMENT |

Les piéces élastiques ne générent qu’une faible force de serrage
Danger pour les personnes et I'environnement
»  Serrer uniquement des piéces fixes dans I'étau de la machine

La force de serrage est générée uniquement en tournant la manivelle vers la
droite

Si la force de serrage est insuffisante, les pieces risquent de se détacher

» Veiller a une force de serrage suffisante en tournant la manivelle vers la droite
»  Ne jamais serrer vers la gauche

Les piéces mal fixées peuvent se détacher
Risques pour les personnes et I'environnement
»  Serrer correctement les piéces

»  Ne jamais utiliser de marteau ou de rallonge

2.2, UTILISATION NORMALE

L'appareil ne doit étre utilisé que pour le serrage de piéces fixes.

2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE
Ne pas serrer de piéces élastiques avec I'appareil.

Le serrage en tournant la manivelle vers la gauche n’est pas autorisé.
24. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, I'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

®m Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

3. Apercu de l'appareil
A

1 Ecrou de broche 6 Vis

2 Vis d'avance 7 Accouplement de
sécurité

3 Mors mobile 8 Amplificateur de
puissance

4 Boulon de calage 9 Disque

5 Ressorts de tension

>

Transport

@ Ne pas soumettre I'appareil a des vibrations. Utiliser un moyen de transport suf-
fisamment dimensionné.

| A AVERTISSEMENT |

Méthodes de transport inappropriées

Endommagement de I'appareil ou risque de blessures.

» Ne pas serrer de dispositifs de transport entre les mors.

»  Lestrous oblongs ne sont pas destinés au soulevement de charges.

» Transporter a I'horizontale avec 'anneau de levage vissé sur le raccord fileté.
»  Utiliser un engin de levage approprié.

e

Utilisation

& Mécanicien qualifié

5.1. MISE EN PLACE DES MORS RAPPORTES

0B

AVIS! Longueur de vis incorrecte lors de la fixation des mors. Endommage-
ment de la broche ou arrachement des filets. Utiliser des vis de longueur
appropriée

@ Les mors rapportés présentent un « cété haut » et, une fois retournés, un « coté
étagé » pour le serrage de la piece. Les mors s'insérent dans les rainures prévues a cet
effet et fixés a I'aide de vis 12.9.

@ Les filetages non utilisés doivent étre obturés a I'aide de bouchon:s filetés.

1. Appliquer le couple de pré-serrage.

2. Serrer les mors I'un contre I'autre sans piéce afin de compenser le jeu des rai-
nures.

3. Serrer les vis de fixation des mors au couple prescrit (80 Nm).

5.2 REGLAGE DE LA FORCE

@/C

@ La pression de serrage est contrdlée visuellement a I'aide de 4 repéres circu-
laires.

vitesses de ro-
tation
Repéres circu- 3 2 1 0

laires (visibles)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. SERRAGE ET DESSERRAGE

(0D

@ La force de serrage est obtenue en tournant la manivelle vers la droite.
Positionner les pieces avec précision (1).

Commencer par éliminer les bavures présentes sur la piece.

Serrer les pieces en utilisant des surfaces d'appui paralléeles.

Pour desserrer : tourner la manivelle vers la gauche jusqu’a ce que I'accouple-
ment s’enclenche de maniere perceptible.

NI NEN

»  Retirer la piece.
5.4. BRIDAGE DE LA PIECE

A
1. Tourner la broche d’avance (2) vers la DROITE.
» L'écrou de broche (1) avec le mors mobile (3) se déplace dans le sens du ser-
rage.
2. Le mors mobile (3) est appliqué contre la piéce.
» Labroche d'avance (2) s'arréte.
» L'accouplement de sécurité (7) se désengage.
3. Tourner la vis (6) jusqu’en butée.
» Le boulon de blocage (4) écarte I'amplificateur de puissance (8). Les ressorts
de tension (5) subissent une déformation élastique.

» La piece est fermement serrée.

6. Nettoyage

@ Apreés une utilisation prolongée, démonter [ Page 20] I'appareil et le nettoyer.

Nettoyage a I'air comprimé

Dommages matériels en raison de la présence de copeaux métalliques dans les file-
tages et les rainures.

»  Ne pas nettoyer le systéme de serrage a l'air comprimé.

»  Utiliser un balai, un aspirateur a copeaux ou un crochet a copeaux.

» Porter des lunettes de protection.

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou
contenant des solvants. Nettoyer I'étau autocentrant a l'aide d'un chiffon de net-
toyage.

7. Démontage

[0 E

& Mécanicien qualifié

@ Apreés une utilisation prolongée, démonter I'appareil et le nettoyer [ Page 20].

@ Apreés avoir nettoyé tous les composants, huiler toutes les surfaces de glisse-
ment

1. Démonter le mors mobile (1).

2. Desserrer la plaque de pression (1).

3. Retirer la broche et I'écrou de broche (2).

4. Démonter la rondelle de sécurité (3) a I'extrémité du filetage.



5. Dévisser la broche de I'écrou de broche (3).

» L'appareil est démonté.

8. Mise au rebut

E Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant
la mise au rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métal-
W liques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respec-
tueuse de I'environnement. Préférer le recyclage a la mise au rebut. Dépo-
ser les piles et batteries dans un centre de collecte approprié.

9. Dépannage

Perturbation Couse —————solution |

Difficulté de mouvement
de la broche et de I'écrou
de broche

La force de serrage n'est
pas générée, 'amplificateur
de puissance ne fonctionne
pas

La broche ne tourne plus

La force de serrage ne peut
pas étre relachée

Filetage de broche ou sur-
faces de glissement encras-
sés par des copeaux ou
corrodés

a) L'accouplement se
désengage trop tot

b) L'utilisateur tente de ser-
rer en tournant la mani-
velle vers la gauche

c) Apreés le relachement de
la force de serrage, 'accou-
plement ne se réenclenche
pas de maniere audible
Mors mobile fixé avec des
vis trop longues
Amplificateur de puissance
défectueux

10. Caractéristiques techniques

Paramétres Valeur

NC Single GARANT 125
40 kN a 2,0 tours

Modele

Force de serrage maximale
Force de serrage a 0,5 tour
Force de serrage a 1,0 tour

Force de serrage a 1,5 tour

10 kN
20 kN
30kN

Couple de serrage pour mors rapportés 80 Nm

Démonter I'appareil (Dé-
montage [ Page 20]), le
nettoyer et le huiler

Vérifier que la broche et
I'écrou de broche peuvent
étre manoceuvrés facilement
ou que le mécanisme d'ac-
couplement n'est pas usé

Tourner la broche vers la
droite jusqu’a ce que l'ac-
couplement se réen-
clenche de maniére au-
dible

Tourner la broche vers la
gauche pour la réenclen-
cher. Ne pas serrer de
piéces élastiques

Utiliser des vis de longueur
appropriée

Détacher la plaque de pres-
sion de la partie inférieure,
envoyer la broche en répa-
ration ou demander une
broche de remplacement
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GARANT Morse di precisione NC ad alta pressione, versione LC 125
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1. Note generali

Leggere le informazioni sull'utilizzo, seguirle attentamente, conservarle per
riferimento futuro e tenerle sempre a portata di mano.

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

mboli di avvertimento

|/  AVVERTENZA

Indica un pericolo che puo causare lesioni
lievi o di media entita se non viene evita-
to.

A CAUTELA

Indica un pericolo che pud causare danni
materiali se non viene evitato.

| ATTENZIONE

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

2. Sicurezza
2.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA

| pezzi elastici generano una forza di serraggio molto ridotta
Pericolo per le persone e I'ambiente
»  Serrare esclusivamente pezzi rigidi nella morsa da macchina

/\ ATTENZIONE

La forza di serraggio si ottiene solo ruotando la manovella in senso orario

Una forza di serraggio insufficiente puod provocare lo scollamento del pezzo, con ri-

schio per persone e ambiente

»  Assicurarsi sempre di ottenere una forza di serraggio adeguata ruotando la ma-
novella in senso orario

» Non serrare mai ruotando in senso antiorario

/\ ATTENZIONE

Un serraggio errato puo causare il distacco del pezzo
Rischio per le persone e I'ambiente

»  Serrare sempre correttamente il pezzo

»  Non utilizzare mai martelli o prolunghe

2.2, USO PREVISTO

L’apparecchio puo essere utilizzato esclusivamente per il serraggio di pezzi rigidi.
2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

| pezzi elastici non devono essere serrati con questo apparecchio.

Il serraggio mediante rotazione antioraria della manovella € vietato.

2.4. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono

quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-

nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del

prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.

3. Panoramica dell'apparecchio
A

1 Madrevite 6 Asta filettata

2 Vite di avanzamento 7 Giunto a disinnesto

3 Mascella mobile 8 Moltiplicatore di
forza

4 Perno a cuneo 9 Anello

Molle di richiamo

>

Trasporto

@ Maneggiare I'apparecchio evitando vibrazioni e urti. Usare un mezzo di traspor-
to con dimensioni adeguate.

/\ AVVERTENZA

Metodi di trasporto non idonei

Rischio di danneggiamento dell'apparecchio o di lesioni.

»  Non serrare dispositivi di trasporto tra le mascelle.

» Leasole non sono idonee per le attrezzature di movimentazione.

»  Eseguire il trasporto in posizione orizzontale utilizzando il golfare avvitato sul fi-
letto di collegamento.

»  Utilizzare un’attrezzatura di sollevamento idonea.

5. Utilizzo

& Personale specializzato in lavori meccanici

5.1. MONTAGGIO DELLE GANASCE APPLICABILI
B
AVVISO! Lunghezza errata delle viti per il fissaggio delle ganasce. Rischio

di danneggiamento della vite di avanzamento o di strappi del filetto. Uti-
lizzare viti della lunghezza corretta

@ Le ganasce applicabili offrono un lato “alto” e, se ruotate, un “lato a gradino”
per il serraggio del pezzo. Le ganasce vengono inserite nelle apposite cave e fissate
con viti classe 12.9.

@ | filetti non utilizzati devono essere chiusi con tappi filettati.

1. Applicare il pre-serraggio.

2. Serrare i morsi uno contro l'altro senza pezzo per compensare il gioco nella cava.
3. Serrare le viti di fissaggio delle ganasce con la coppia (80 Nm) prescritta.

5.2 REGOLAZIONE DELLA FORZA DI SERRAGGIO

Q/C

@ La pressione di serraggio & controllabile visivamente tramite 4 tacche circolari.

1 0

Tacche circolari 3 2
(visibili)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. SERRAGGIO E RILASCIO

0D

@ La forza di serraggio viene generata ruotando la manovella in senso orario.
Posizionare con precisione il pezzo (1).

Le bave devono essere rimosse in precedenza.

Serrare solo pezzi con superfici di appoggio parallele.

Per il rilascio: Ruotare la manovella verso sinistra finché non si avverte |'innesto
del giunto.

I NEN

»  Rimuovere il pezzo.
5.4. SERRAGGIO DEL PEZZO

A
1. Ruotare IN SENSO ORARIO la vite di avanzamento (2).
» La madrevite della vite di avanzamento (1), insieme alla mascella mobile (3),
si muove nella direzione di serraggio.
2. Lamascella mobile (3) si appoggia al pezzo.
» Lavite di avanzamento (2) si arresta.
» Il giunto a disinnesto (7) si sgancia.
3. Ruotare la vite di serraggio (6) fino al fine corsa.
» Il perno a cuneo (4) apre I'amplificatore di forza (8). Le molle di richiamo (5) si
deformano elasticamente.

» |l pezzo é serrato saldamente.

6. Pulizia

@ Dopo un uso prolungato, smontare [ Pagina 23] e pulire I'apparecchio.

Pulizia con aria compressa

Danni materiali dovuti ai trucioli in metallo presenti all'interno della filettatura e delle
scanalature.

»  Non pulire I'elemento di serraggio con I'aria compressa.

»  Utilizzare una scopa, un aspiratore trucioli oppure un raschiatrucioli.

» Indossare gli occhiali protettivi.

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi. Pulire la morsa
autocentrante usando un apposito panno per la pulizia.

7. Smontaggio
E

& Personale specializzato in lavori meccanici

@ Dopo un uso prolungato, smontare e pulire [ Pagina 23] I'apparecchio .

@ Dopo aver pulito tutti i componenti, lubrificare tutte le superfici di scorrimento
Smontare la mascella mobile (1).

Allentare la piastra di pressione (1).

Estrarre la vite e la madrevite (2).

Rimuovere I'anello di sicurezza (3) dall'estremita filettata.

Svitare la vite dalla madrevite (3).

oA wN =

» L'apparecchio & smontato.
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GARANT Morse di precisione NC ad alta pressione, versione LC 125

8. Smaltimento

2

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali
e regionali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli,
i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia

di appartenenza e smaltirli nel rispetto dell'ambiente. Prediligere il riciclag-
gio allo smaltimento. Portare le batterie in un punto di raccolta adeguato.

9. Risoluzione del problema

Difficolta di scorrimento
della vite e della madrevite

La forza di serraggio non si
genera, 'amplificatore di
forza non entra in funzione

La vite non puo piu essere
ruotata

La forza di serraggio non
puo essere rilasciata

10. Dati tecnici

Il filetto della vite o le su-
perfici di scorrimento sono
sporchi di trucioli o corrosi

a) Il giunto si disinnesta
troppo presto

b) L'operatore tenta di ser-
rare ruotando la manovella
verso sinistra

¢) Dopo il rilascio della for-
za di serraggio, il giunto
non si reinnesta in modo
percepibile

La mascella mobile é stata
fissata con viti troppo lun-
ghe

Amplificatore di forza difet-
toso

Smontare I'apparecchio
(Smontaggio [ Pagi-

na 23]), pulire e lubrificare
Controllare la scorrevolezza
della vite e della madrevite
oppure verificare I'usura
del meccanismo del giunto
Ruotare la vite verso destra
e riportare il giunto al pun-
to di innesto percepibile
Ruotare la vite verso sini-
stra fino al nuovo innesto
— non serrare pezzi elastici

Utilizzare viti della lun-
ghezza corretta

Allentare la piastra di pres-
sione dal corpo inferiore e
inviare la vite per la ripara-
zione, oppure richiedere
una vite sostitutiva

Parametri o ]

NC Single GARANT 125
40 kN a 2,0 giri

Modello

Forza di serraggio max.
Forza di serraggio a 0,5 giri
Forza di serraggio a 1,0 giri

Forza di serraggio a 1,5 giri

10kN
20 kN
30kN

Coppia di serraggio per ganasce applica- 80 Nm

bili
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1. Opce upute
Procitajte informacije o upotrebi i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

mboli upozorenja

/A UPOZORENJE

A OPREZ

Oznacava opasnost koja, ako se ne

| POZOR izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

2. Sigurnost

2.1. OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

/\ UPOZORENJE

Elasti¢ni obratci stvaraju samo malu steznu silu
Opasnost za ljude i okolis
» U stroju stezati samo Cvrste obratke

Nakupljanje sile dogada se samo okretanjem u smjeru kazaljke na satu
Nedovoljna sila stezanja predstavlja rizik od otpustanja obratka

»  Osigurati dovoljnu steznu silu okretanjem radilice u smjeru kazaljke na satu
»  Ne zatezati okretanjem suprotno od kazaljke na satu

Obratci koji nisu pravilno stegnuti mogu se olabaviti
Rizik za ljude i okoli$

»  Obratke pravilno stisnuti

»  Nikada ne koristiti ¢eki¢ ili produzetak

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA

Uredaj se smije koristiti samo za stezanje krutih obradaka.

2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

Elasti¢ni obratci ne smiju se stezati.

Zatezanje okretanjem radilice suprotno od kazaljke na satu nije dopusteno.

24. KVALIFIKACIJA OSOBA

Stru¢no osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehanic¢kom instalacijom, pustanjem u rad, rjeSavanjem problema i odrZzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

3. Pregled uredaja

A
1 Vretenasta matica 6 Tla¢no vreteno
2 Vreteno za 7 Spojka za
pomicanje otpustanje
3 Pomicna celjust 8 Pojacivac snage
4 Klinasti vijak 9 Ploca
5 Zatezne opruge

4. Transport

@ Uredajem rukovati bez vibracija. Koristiti transportno sredstvo odgovarajuce
velicine.

/\ UPOZORENJE

Neprikladne metode transporta

Ostecenje uredaja ili rizik od ozljede.

»  Ne stezati transportne uredaje izmedu celjusti.

»  Duge rupe nisu prikladne za podizne uredaje.

»  lzvrsiti horizontalni transport s jezi¢ckom pri¢vri¢enim na navoj prikljucka.
»  Koristiti prikladne uredaje za podizanje.

5. Rukovanje

& Stru¢no mehaniéarsko osoblje

5.1. PRICVRSTITI GORNJE CELJUSTI

0B

NAPOMENA! Nepravilna duljina vijka prilikom pricvrscivanja celjusti.
Ostecenje vretena ili lom navoja. Koristiti ispravnu duljinu vijka

@ Gornje celjusti nude ,visoku stranu” i, kada su obrnuto okrenute, ,stepenastu
stranu” za stezanje obratka. Celjusti se umetnu u predvidene utore i pri¢vrste vijcima
12,9.

@ Neiskoristene navoje treba zatvoriti navojnim ¢epovima.

1. Dosegnuti moment predzatezanja.

2. Stegnuti ¢eljusti jednu uz drugu bez obratka kako bi se kompenzirao zazor utora.
3. Zategnuti vijke za pri¢vricivanje ¢eljustimomentom od 80 Nm.

5.2, PODESAVANJE SILE

0 C

@ Tlak stezanja opticki se kontrolira s 4 prstenaste oznake.

1 0

Prstenaste 3 2

oznake

(vidljive)

F (kN) 10 20 30 40

5.3. STEZANJE | OTPUSTANJE
(0D

@ Sila se stvara okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

Precizno postaviti obratke (1).

Sve neravnine na obratku moraju se prethodno ukloniti.

Obratke stegnuti s paralelnim potpornim povrsinama.

Za otpustanje: Rucku okretati ulijevo dok spojka primjetno ne klikne na svoje
mjesto.

»  Ukloniti obradak.
5.4. STEZANJE OBRATKA

A
1. Okretanje vretena (2) UDESNO.

» Matica vretena (1) s pomi¢nom celjusti (3) pomice se u smjeru stezanja.
2. Pomicna celjust (3) se postavlja na obradak.

» Vreteno za pomicanje (2) se zaustavlja.

»  Spojka za otpustanje (7) se iskljucuje.
3. Okrenuti tla¢no vreteno (6) dok se ne zaustavi.

»  Klinasti vijak (4) $iri pojacivac sile (8). Zatezne opruge (5) se elasti¢no
deformiraju.

S NAN

» Obradak je ¢vrsto stegnut.
6. CisCenje
@ Nakon dulje upotrebe, uredaj demontirati [ Stranica 26] i ocistiti.

NAPOMENA

Cisc¢enje komprimiranim zrakom

Materijalna Steta zbog metalnih odvojenih ¢estica u navojima i utorima.
»  Stezni uredaj ne cistiti komprimiranim zrakom.

»  Koristiti metlu, usisavace ili hvatace za odvojene Cestice.

»  Nositi zastitne naocale.

Nemojte primjenjivati sredstva za ciscenje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol,
abrazivna sredstva ili otapala. Ocistiti centri¢cnu stegu krpom za ciscenje i poliranje.

7. Demontaza
E

& Stru¢no mehanicarsko osoblje

@ Nakon dulje upotrebe, uredaj demontirati i ocistiti [ Stranica 26].

@ Nakon ¢is¢enje od svih komponenti podmazati sve klizne povrsine
Ukloniti pomicnu celjust (1).

Otpustiti steznu plocu (1).

Skinuti vreteno i maticu vretena (2).

Demontirati sigurnosnu podlosku (3) na kraju navoja.

Odvojiti vreteno s matice vretena (3).

urwN =

»  Uredaj demontiran.



8. Odlaganje

E Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zatitu okolisa i
zbrinjavanja radi pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojite metale,
= nemetale, kompozitne materijale i pomoéne materijale prema vrstama i
odlozite ih na ekoloski prihvatljiv nacin. Preporucuje se recikliranje opreme
umjesto odlaganja u otpad. Baterije i akumulatore odnesite na
odgovarajuce sabirno mjesto.

9.  Otklanjanje kvara

Smetjs ———— Jumok ———Jotanjanje

Vreteno i matica se tesko
krecu

Sila se ne povecava,
pojacivac sile ne radi

Vreteno se vise ne moze
okretati

Sila stezanja ne moze se
otpustiti

Navoj vretena odn. klizne
povrsine prljave odn.
nagrizene zbog odvojenih
Cestica.

a) Spojka se prerano
iskljucuje.

b) Korisnik pokusava
zategnuti okretanjem
suprotno od kazaljke na
satu

c) Nakon otpustanja stezne
sile, spojka se primjetno ne
vraca u polozaj

Pomi¢na celjust
pri¢vricena je predugim
vijcima

Pojacivac snage neispravan

10.  Tehnicki podaci
Porametar ————— vrjednost |

NC Single GARANT 125
40 kN pri 2,0 okretaja

Model

Maksimalna sila stezanja

Stezna sila pri 0,5 okretaja 10 kN
Stezna sila pri 1,0 okretaja 20 kN
Stezna sila pri 1,5 okretaja 30kN
Moment zatezanja za gornje Celjusti 80 Nm

Uredaj rastaviti
(Demontaza

[ Stranica 26)), ocistiti i
podmazati

Provjeriti rade li vreteno i
maticu vretena glatko i
provijeriti je li spojni
mehanizam istrosen.
Vreteno okretati udesno,
vracajuci spojku u Cvrsti
polozaj

Vratiti vreteno u polozaj
okretanjem suprotno od
kazaljke na satu - ne stezati
elasti¢ne obratke

Koristiti ispravnu duljinu
vijka

Odvojiti tla¢nu plocu od
donjeg dijela, vreteno
poslati na popravak ili
zatraZiti zamjensko
vreteno.
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1. Bendrigji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcijas, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

o simbolis

A ISPEJIMAS

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio
sunkumo suzalojimy.

A DEMESIO

B Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus
DEMESIO iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalinga efektyviai eksploatacijai be
trik¢iy.

2. Sauga
2.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

A\ ISPEJIMAS

Elastingi ruosiniai sukuria nedidele uzspaudimo jéga
Pavojus Zzmonéms ir aplinkai
»  Stakliy spaustuvuose tvirtinkite tik standzius ruosinius

/\ PERSPEJIMAS

Uzspaudimo jéga sukuriama sukant rankeng j desine

Jei uzspaudimo jéga per maza, kyla pavojus, kad ruosiniai atsilaisvins

»  Uztikrinkite pakankama uzspaudimo jéga sukdami rankena j desine
»  Niekada neuzspauskite sukdami j kaire

/\ PERSPEJIMAS

Netinkamai uzspausti ruosiniai gali atsilaisvinti
Pavojus zmonéms ir aplinkai

»  Tinkamai uzspauskite ruosinius

»  Niekada nenaudokite plaktuko ar ilgintuvo

2.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Irenginys gali bati naudojamas tik standziy ruosiniy uzspaudimui.
2.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

Siame jrenginyje negalima uzspausti elastingy ruosiniy.
NeleidZiama uzspausti sukant rankena j kaire.

2.4, PERSONALO KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai - asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,
mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trik¢iy alinimas ir techniné prieziara
ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

3. Jrenginio apzvalga

[O)A

1 Suklio verzlé 6 Suspaudimo suklys
2 Padavimo velenas 7 Atlaisvinimo
sankaba
3 Paslankus kumstelis 8 Jégos stiprintuvas
4 Pleistinis varztas 9 Plokstele
5 Uzspaudimo
spyruoklés

4. Transportavimas

@ Naudokite jrenginj taip, kad jis nevibruoty. Naudokite tinkamo dydzio
transportavimo priemones.

/\ ISPEJIMAS

Netinkami transportavimo badai

Irenginio sugadinimas arba suzalojimo pavojus.

»  Negalima jtvirtinti transportavimo jtaisy tarp kumsteliy.

» llgos kiaurymés néra pritaikytos kroviniy kélimo jrangai.

»  Transportuokite horizontaliai su prisukta kilpa prie prijungimo sriegio.
»  Paruoskite tinkama kélimo jranga.

5. Valdymas

& Mechanikos specialistai

5.1. KUMSTELIY TVIRTINIMAS

B
PRANESIMAS! Netinkamas varzty ilgis tvirtinant kumstelius. Suklio
pazeidimas arba sriegio islauZzimas. Naudokite tinkamo ilgio varztus

@ Kumsteliai turi ,auksta puse” ir apversta ,pakopine puse”, skirta ruosiniui
uzspausti. Kumsteliai jdedami j tam skirtus griovelius ir pritvirtinami 12,9 varztais.

@ Nereikalingi sriegiai turi bati uzkimsti kaisciais.

1. |gyti pagreitj.

2. Uzspauskite kumstelius be ruosinio, kad islygintuméte griovelio Zingsnj.
3. Pritvirtinkite varztus sukimo momentu (80 Nm).

5.2, JEGOS NUSTATYMAS

go)fe

@ Uzspaudimo jéga vizualiai kontroliuojama pagal 4 Ziedinius Zyméjimus.

1 0

Ziediniai 3 2

Zyméjimai

(matomi)

F (kN) 10 20 30 40

5.3. UZSPAUDIMAS IR ATLAISVINIMAS

@D

@ |[tempimo jéga sukuriama sukant rankeng j desine.

v’ Tiksliai i$déstykite ruo3inius (1).

v Nuo ruosinio reikia i3 anksto pasalinti uzvartas.

1. Tvirtinkite ruosinius su lygiagreciais atraminiais pavirsiais.

2. Atlaisvinimui: Pasukite rankena j kaire, kol sankaba aiskiai uzsifiksuos.
»  Isimkite ruosinj.

RUOSINIO UZSPAUDIMAS

1. Pasukite padavimo suklj (2) j desine.
»  Verzlé (1) su paslankiu kumsteliu (3) juda uzspaudimo kryptimi.
2. Paslankus kumstelis (3) pridedamas prie ruosinio.
»  Padavimo suklys (2) lieka stovéti.
»  I$jungimo sankaba (7) i$sijungia.
3. Sukite uzspaudimo suklj (6) iki atramos.
»  Pleistinis varztas (4) plecia jégos stiprintuva (8). Uzspaudimo spyruoklés (5)
yra elastingai deformuojamos.

»  Ruodinys yra tvirtai uzspaustas.

6. Valymas

@ Po ilgo naudojimo, jrenginj isardykite [ 29] ir iSvalykite.

PRANESIMAS

Valymas su suslégtu oru

Turtiné Zala dél metaliniy drozliy sriegiuose ir grioveliuose.

»  Nevalykite uzspaudimo priemonés suslégtu oru.

»  Naudokite $luotas, dulkiy siurblius ar uzspaudimo kablius.
»  Uzsidéti akinius.

Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy.
Nuvalykite centruojantj spaustuva valymo Sluoste.

7. Isardymas
E

& Mechanikos specialistai

@ Po ilgo naudojimo isardykite prietaisa ir iSvalykite [ 29].

@ 13vale visus komponentus, sutepkite visus slydimo pavirsius alyva
Nuimkite paslanky kumstel;j (1).

Atlaisvinkite uzspaudimo plokste (1).

IStraukite suklj ir suklio verZle (2).

Nuimkite fiksavimo diska (3) nuo sriegio galo.

ISsukite suklj i$ verzlés (3).

uswN =

» |renginys iSardytas.
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GARANT NC didelés uzspaudimo jégos spaustuvas, modelis LC 125

8. Utilizavimas

2

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy
aplinkos apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus,
kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rasis ir 3alinkite aplinkai tinkamu

budu. Geriau perdirbti nei utilizuoti. Baterijas ir jkraunamas baterijas

nuneskite j tinkama surinkimo vieta.

9.  Problemy sprendimas

ks pregastis ———Jitaiymas |

Suklio ir suklio verzlés Suklio sriegis arba glotnas

standumas pavirsiai yra nesvaras arba
suradije

Nesukuriama uzspaudimo  a) Sankaba per anksti

jéga, jégos stiprintuvas iSsijungia

neveikia

b) Vartotojas bando
uzspausti sukdamas
rankeng j kaire

) Atleidus uzspaudimo
jéga, sankaba nejsijungia

Paslankus kumstelis
pritvirtintas per ilgais
varztais

Sugedes jégos stiprintuvas

Suklio pasukti negalima

Uzspaudimo jéga negali
bati atlaisvinta

10.  Techniniai duomenys

I1Sardykite jrenginj
(I8ardymas [ 29]),
iSvalykite ir sutepkite alyva
Patikrinkite, ar suklys ir
verzlé sukasi lengvai, ar
néra susidévéjes
sukabinimo mechanizmas
Pasukite suklj j desing, tuo
paciu vél jjunkite sankabag,
kol pajusite, kad $i
uzsifiksavo

Sukite suklj j kaire, kad Sis
vel uzsifiksuoty —
nenaudokite elastingy
ruosiniy

Naudokite tinkamo ilgio
varztus

Atjunkite uzspaudimo
plokste nuo apatinés dalies,
siyskite suklj remontui arba
uzsisakykite atsarginj suklj

Parametrat —————— Jvene ]

Modelis

Maksimali uzspaudimo jéga

[tempimo jéga esant 0,5 apsisukimams 10 kN
[tempimo jéga esant 1,0 apsisukimams 20 kN
[tempimo jéga esant 1,5 apsisukimams 30 kN
Uzverzimo momentas kumsteliams 80 Nm

NC Single GARANT 125

40 kN esant 2,0 apsisukimams
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1. Algemene aanwijzingen

Gebruiksinformatie lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te al-
len tijde beschikbaar houden.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-
matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

Waarschuwingssymbolen

/A WAARSCHUWING

A PAS OP

| LET OP de tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en
storingsvrij gebruik.

2. Veiligheid

2.1. BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

[ A waarscHuwinG |

Elastische werkstukken bouwen slechts een geringe spankracht op
Gevaar voor personen en omgeving

» Alleen vaste werkstukken in de machineklem opspannen

| A voorzicuTic |

Spankracht wordt alleen opgebouwd door de kruk rechtsom te draaien
Bij te geringe spankracht bestaat er gevaar door losrakende werkstukken

» Voldoende spankracht waarborgen door de kruk rechtsom te draaien

»  Nooit linksom draaiend opspannen

[ A voorzichTi

Verkeerd opgespannen werkstukken kunnen losraken
Gevaar voor personen en omgeving

»  Werkstukken correct opspannen

»  Nooit een hamer of verlengstuk gebruiken

2.2, BEOOGD GEBRUIK

Het apparaat mag alleen worden gebruikt voor het opspannen van vaste werkstuk-
ken.

2.3. ONJUIST GEBRUIK

Elastische werkstukken mogen niet met het apparaat worden opgespannen.
Het is niet toegestaan op te spannen door de kruk linksom te draaien.

24. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-

bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-

houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

3. Apparaatoverzicht
A

1 Spindelmoer 6 Drukspindel

2 Aanzetspindel 7 Ontgrendelkoppe-
ling

3 Mobiele bek 8 Krachtversterker

4 Wigbout 9 Schijf

5 Naspanveren

4. Transport

@ Apparaat trillingsvrij hanteren. Een transportmiddel gebruiken dat voldoende
gedimensioneerd is.

[ A waarscHuwinG |

Ongeschikte transportmethoden

Beschadiging van het apparaat of gevaar voor letsel.

»  Geen transportvoorzieningen tussen de bekken opspannen.

»  De slobgaten zijn niet geschikt voor hijs- en hefgereedschap.

»  Horizontaal transport uitvoeren met vastgeschroefde oogbout op de aansluit-
draad.

»  Geschikte hijswerktuigen gebruiken.

e

Bediening

& Specialist voor mechanica

5.1. OPZETBEKKEN AANBRENGEN

0B

LET OP! Verkeerde schroeflengte bij bevestiging van de bekken. Beschadi-
ging van de spindel of schroefdraaduitbraken. Correcte schroeflengte ge-
bruiken

@ Opzetbekken bieden een ‘hoge zijde’ en omgekeerd een ‘getrapte zijde’ voor
het opspannen van het werkstuk. De bekken worden in de daarvoor bestemde groe-
ven geplaatst en met 12.9-schroeven bevestigd.

@ Niet-benodigde schroefdraden moeten worden afgesloten met schroefdraad-

doppen.

1. Vooraanhaalmoment toepassen.

2. Spanbekken zonder werkstuk tegen elkaar opspannen om de groefspeling te
compenseren.

3. Bek-bevestigingsschroeven met een draaimoment van 80 Nm aanhalen.

5.2 KRACHTINSTELLING

@€

@ De spandruk wordt visueel gecontroleerd door middel van 4 ringmarkeringen.

omwentelin-
gen
2 1 0

Ringmarkerin- 3
gen (zichtbaar)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. OPSPANNEN EN LOSMAKEN
(0D

@ Spankracht wordt opgebouwd door de kruk rechtsom te draaien.

Werkstukken nauwkeurig positioneren (1).

Bramen aan het werkstuk moeten vooraf worden verwijderd.

Werkstukken met parallelle oplegvlakken opspannen.

Om los te maken: handkruk naar links draaien totdat de koppeling voelbaar vast-
klikt.

NI NEN

»  Werkstuk verwijderen.
5.4. WERKSTUK OPSPANNEN

A
1. RECHTSOM draaien van de aanzetspindel (2).
»  Spindelmoer (1) met mobiele bek (3) beweegt in opspanrichting.
2. Mobiele bek (3) wordt tegen het werkstuk geplaatst.
»  Aanzetspindel (2) blijft stilstaan.
» De ontgrendelkoppeling (7) ontgrendelt.
3. Drukspindel (6) tot de aanslag draaien.
»  Wigbout (4) spreidt de krachtversterker (8). Naspanveren (5) worden elastisch
vervormd.

»  Werkstuk is vast opgespannen.
6.  Reiniging

@ Na langdurig gebruik moet u het apparaat demonteren [ Pagina 32] en reini-
gen.

Reiniging met perslucht

Materiéle schade door metaalspanen in draad en groeven.
»  Spanmiddel niet met perslucht reinigen.

» Bezem, spanenzuiger of spanenhaak gebruiken.

»  Veiligheidsbril dragen.

Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigings-
middelen gebruiken. Centrische machineklem met reinigingsdoek reinigen.

7. Demontage
E

& Specialist voor mechanica

@ Na langdurig gebruik moet u het apparaat demonteren en reinigen [ Pagi-
na 32].

@ Na reiniging van alle componenten moet u alle glijvlakken met olie insmeren
Mobiele bek demonteren (1).

Drukplaat losmaken (1).

Spindel en spindelmoer eruit trekken (2).

Borgschijf (3) aan het draadeinde demonteren.

HwN =



5. Spindel uit de spindelmoer draaien (3).

»  Apparaat gedemonteerd.

8. Afvoer

E Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschrif-
ten voor correcte afvoer of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen,
mmm=_ composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelij-
ke manier afvoeren. Hergebruik verdient de voorkeur boven afvoer. Batte-
rijen en accu’s naar een geschikt verzamelpunt brengen.

9.  Problemen oplossen

Storiig ———Joorask —|plossing

Stroefheid van spindel en
spindelmoer

Spankracht wordt niet op-
gebouwd, krachtversterker
werkt niet

Spindel kan niet meer wor-
den gedraaid

Spankracht kan niet wor-
den opgeheven

Spindelschroefdraad resp.
glijvlakken door spanen
vervuild of gecorrodeerd

a) Koppeling ontgrendelt
te vroeg

b) Gebruiker probeert op
te spannen door de kruk
naar links te draaien

c) Nadat de spankracht is
opgeheven, is de koppe-
ling niet opnieuw voelbaar
vastgeklikt

Mobiele bek is met te lan-
ge schroeven bevestigd

Krachtversterker defect

10. Technische gegevens

NC Single GARANT 125

Apparaat uit elkaar halen
(Demontage [ Pagina 32]),
reinigen en met olie insme-
ren

Controleren of spindel en
spindelmoer soepel bewe-
gen resp. koppelingsme-
chaniek versleten

Spindel naar rechts draaien
en daarbij de koppeling
weer voelbaar laten vast-
klikken

Spindel door linksom draai-
en weer laten vastklikken —
geen elastische werkstuk-
ken opspannen

Correcte schroeflengte ge-
bruiken

Drukplaat losmaken van
het benedendeel, spindel
ter reparatie opsturen resp.
vervangende spindel aan-
vragen

40 kN bij 2,0 omwentelingen

Model

Maximale spankracht

Spankracht bij 0,5 omwentelingen 10 kN
Spankracht bij 1,0 omwentelingen 20 kN
Spankracht bij 1,5 omwentelingen 30 kN
Aanhaalmoment voor opzetbekken 80 Nm

www.hoffmann-group.com
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1. Generelle merknader
@Les informasjonen om bruk, felg den, oppbevar den for senere bruk og hold

den alltid tilgjengelig.

Betydning
Kjennemerker en fare som kan fore til
ded eller alvorlige personskader dersom

den ikke unngas.

Identifiserer en fare som kan fore til letter

eller middels alvorlig personskade hvis

den ikke unngas.

| OBS Identifiserer en fare som kan fore til
materielle skader hvis den ikke unngas.

Varselsymboler

A ADVARSEL

A FORSIKTIG

@ Identifiserer nyttige tips og merknader
samt informasjon for effektiv og feilfri
drift.
2. Sikkerhet

2.1. GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Elastiske arbeidsstykker bygger opp bare liten spennkraft
Fare for personer og milje
»  Fest kun faste arbeidsstykker i maskinens skrustikke

/\ FORSIKTIG

Spennkraft bygges kun opp ved a dreie sveivene mot hgyre
Ved for lav spennkraft er det fare for at arbeidsstykker losner

»  Serg for tilstrekkelig spennkraft ved & dreie sveivene mot hoyre
»  Stram aldri ved & dreie mot venstre

/\ FORSIKTIG

Arbeidsstykker som ikke er riktig festet, kan lgsne
Fare for personer og milje

»  Spenn arbeidsstykkene fast korrekt

»  Bruk aldri hammer eller forlengelse

2.2, KORREKT BRUK

Enheten ma kun brukes til & spenne fast arbeidsstykker.

2.3. IKKE-KORREKT BRUK

Elastiske arbeidsstykker mé ikke spennes fast med enheten.

Det er ikke tillatt & spenne fast ved a dreie sveivene mot venstre.
2.4, PERSONKVALIFIKASJON

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med
bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og
har falgende kvalifikasjoner:

m  Kvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

3. Apparatoversikt
A

1 Spindelmutter 6 Trykkspindel

2 Matespindel 7 Slurekobling

3 Bevegelig bakke 8 Kraftforsterker
4 Kilebolt 9 Skive

5 Strammefjaerer

4. Transport

@ Enheten skal handteres uten vibrasjoner. Bruk et transportmiddel som er stort
nok.

Uegnede transportmetoder

Skade pa enheten eller fare for personskade.

»  Ikke spenn transportanordninger fast mellom kjevene.

Langhullene er ikke egnet for lgfteutstyr.

»  Utfer horisontal transport med péskrudd ringskrue pa tilkoblingsgjengen.
»  Bruk egnet lgfteutstyr.

5. Betjening

& Fagleert mekaniker

5.1. MONTERE UTSKIFTBARE BAKKER

LES DETTE! Feil skruelengde ved festing av bakkene. Skade pa spindelen
eller gjengeskader. Bruk riktig skruelengde

@ Utskiftbare bakker har en «<hgy side» og en «trinnside» for & feste arbeidsstykket.
Bakkene settes inn i de forhandsdefinerte sporene og festes med 12.9 skruer.

@ Gjenger som ikke er i bruk, ma lukkes med gjengestopper.

1. Stram med forspennings-moment.

2. Spenn spennbakkene mot hverandre uten arbeidsstykke for & kompensere for
sporets klaring.

3. Stram bakkefesteskruene med tiltrekkingsmoment (80 Nm).

5.2 KRAFTINNSTILLING

go)fe

@ Spennpresset kontrolleres visuelt ved hjelp av 4 ringmerkene.

omdreiminger o5 [10 15 |0 |
1 0

Ringmerker 3 2
(synlige)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. SPENNE FAST OG L@SNE

@D

@ Spennkraften bygges opp ved a dreie sveivene mot hayre.

Plasser arbeidsstykkene neyaktig (1).

Grater pa arbeidsstykket ma fiernes pa forhand.

Spenn fast arbeidsstykker med parallelle stotteflater.

For a lgse: Drei handsveiven mot venstre til koblingen gar merkbart i inngrep.

S NAN

» Tautarbeidsstykket.
5.4. STRAM ARBEIDSSTYKKE

@A
1. Drei matespindelen (2) til HOYRE.
»  Spindelmutteren (1) med bevegelig bakke (3) beveger seg i
strammeretningen.
2. Bevegelig bakke (3) legges inntil arbeidsstykket.
» Matespindelen (2) stopper.
»  Slurekoblingen (7) lgsner.
3. Dreitrykkspindelen (6) til den stopper.
»  Kilepluggen (4) spriker ut kraftforsterkeren (8). Strammefjaerene (5)
deformeres elastisk.

»  Arbeidsstykket er fastspent.

6. Rengjering

@ Etter lengre tids bruk skal enheten demonteres [ Side 35] og rengjeres.

LES DETTE

Rengjering med trykkluft

Materielle skader pa grunn av metallspon i gjenger og spor.
»  lkke rengjer klemverktgyet med trykkluft.

»  Bruk kost, sponsuger eller sponkrok.

»  Bruk vernebiriller.

Ikke bruk kjemiske, alkoholholdige, slipende eller Iasemiddelholdige
rengjeringsmidler. Rengjer senterstrammeren med en rengjeringsklut.

7. Demontering

[0 [E

& Fagleert mekaniker

@ Etter lengre tids bruk skal enheten demonteres og rengjeres [ Side 35].

@ Etter rengjering av alle komponenter skal alle glideflater smgres med olje
Demonter den bevegelige bakken (1).

Lasne trykkplaten (1).

Trekk ut spindelen og spindelmutteren (2).

Demonter laseskiven (3) i enden av gjengen.

Skru spindelen ut av spindelmutteren (3).

uswN =

»  Enheten er demontert.

Avfallsbehandling

E Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljevern og
avfallshandtering og kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate.
mm Metaller, metalloider, komposittmaterialer og tilsetningsstoffer méa sorteres
etter type og kasseres pa en miljgvennlig mate. Gjenbruk foretrekkes for
kassering. Ta batterier og oppladbare batterier til et egnet innsamlingssted.

o
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GARANT NC-hgytrykks-skrustikke versjon LC 125

9.  Utbedring av feil

lirsakc " uthedring

Vanskelig & bevege spindel Spindelgjenger eller
og spindelmutter glideflater tilsmusset eller
korrodert av spon

Spennkraft bygges ikke
opp, kraftforsterkeren
virker ikke

a) Koblingen kobler ut for
tidlig

b) Brukeren prgver a
spenne fast ved a sveive
mot venstre

¢) Etter at spennkraften er
lgsnet, er koblingen ikke
lenger merkbart i inngrep

Spindelen kan ikke lenger  Den bevegelige bakken ble

dreies festet med for lange skruer
Spennkraften kan ikke Defekt kraftforsterker
lgsnes

10. Tekniske data

Demonter enheten
(Demontering [ Side 35]),
rengjer den, og smegr den
med olje

Kontroller at spindelen og
spindelmutteren gar lett,
og at koblingsmekanismen
ikke er slitt

Drei spindelen mot hoyre,
og serg for at koblingen
gar merkbart i inngrep
igjen

Fest spindelen igjen ved &
dreie den mot venstre —
ikke spenn fast elastiske
arbeidsstykker

Bruk riktig skruelengde

Lasne trykkplaten fra
underdelen, send
spindelen til reparasjon,
eller bestill en
reservespindel

Parametere verdi_ |

Modell

Maksimal spennkraft

Spennkraft ved 0,5 omdreininger 10 kN
Spennkraft ved 1,0 omdreininger 20 kN
Spennkraft ved 1,5 omdreininger 30kN
Tiltrekkingsmoment for utskiftbare 80 Nm

bakker

NC Single GARANT 125
40 kN ved 2,0 omdreininger
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1. Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z informacjami o uzytkowaniu i przestrzegac ich oraz za-
chowac je na przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciafa, jezeli nie da sie go unikna¢.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $rednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go unikna¢.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknad.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjna eksploatacje.

Symbole ostrzegawcze

|/A  OSTRZEZENIE

/A  OSTROZNIE

| UWAGA

2. Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE
Elastyczne elementy obrabiane wytwarzajq jedynie niewielka site mocowania

Niebezpieczenstwo dla ludzi i srodowiska naturalnego
» W imadle maszynowym nalezy mocowac wytgcznie stabilne elementy obrabiane

/\ PRZESTROGA

Wzrost sity mocowania nastepuje wylacznie poprzez obracanie korba w prawo
W przypadku za matej sity mocowania istnieje ryzyko poluzowania sie obrabianych
elementow

»  Zapewnic¢ odpowiednig site mocowania poprzez obracanie korbg w prawo

»  Nigdy nie mocowac poprzez obracanie w lewo

/\ PRZESTROGA

Nieprawidtowo zamocowane elementy obrabiane moga si¢ poluzowac
Zagrozenie dla ludzi i Srodowiska naturalnego

»  Prawidtowo zamocowac obrabiane elementy

»  Nigdy nie uzywa¢ mtotka ani przedtuzki

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie do mocowania stabilnych elementéw obra-
bianych.

23. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE
Za pomocg urzadzenia nie wolno mocowac elastycznych elementéw obrabianych.

Niedozwolone jest mocowanie poprzez obracanie korba w lewo.

24. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sg osoby

obeznane z budowg, instalacjg mechaniczna, uruchomieniem, usuwaniem usterek

i konserwacja produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w kraju uzytkowania.

3. Przeglad czesci urzadzenia
A

1 Nakretka wrzeciona 6 Wrzeciono nacisko-
we

2 Wrzeciono regula- 7 Ztaczka wysprzegla-
cyjne jaca

3 Szczekaruchoma 8 Wzmacniacz sity

4 Sruba klinowa 9 Pierécien

5 Sprezyny naciggo-
we

4. Transport

@ Postepowac z urzadzeniem w taki sposéb, aby nie dochodzito do wstrzaséw.
Stosowac $rodki transportu o odpowiedniej wielkosci.

/\ OSTRZEZENIE

Niewtasciwe metody transportu

Uszkodzenie urzadzenia lub ryzyko obrazen ciata.

»  Nie umieszczac¢ zadnych urzadzen transportowych miedzy szczekami.

»  Otwory podtuzne nie nadaja sie do stosowania osprzetu do podnoszenia.

»  Transport poziomy przeprowadza¢ przy uzyciu przykrecanej sruby oczkowej na
gwincie przytaczeniowym.

» Uzywac odpowiedniego urzadzenia do podnoszenia.

5. Obstuga

& Wykwalifikowany mechanik

5.1. MOCOWANIE SZCZEK NASADZANYCH

[©B
NOTYFIKACJA! Niewtasciwa dlugos¢ srub w przypadku mocowania szczek.
Uszkodzenie wrzeciona lub wytamanie gwintu. Stosowac $ruby o odpo-

wiedniej dtugosci

@ Szczeki nasadzane maja ,strone wysoka” i odwrdcong ,strone schodkowa” do
mocowania obrabianego elementu. Szczeki s3 umieszczone w przeznaczonych do te-
go celu rowkach i zamocowane $rubami 12.9.

@ Niepotrzebne gwinty nalezy zamkna¢ za pomocg zatyczek gwintowanych.

1. Wywrze¢ moment wstepnego dokrecania.

2. Zamocowac szczeki wzgledem siebie bez obrabianego elementu, aby wyréwnac
luz rowka.

3. Dokreci¢ $ruby mocujace szczek z momentem obrotowym (80 Nm).

5.2 REGULACJA SILY

Q)€

@ Sita zacisku jest kontrolowana wizualnie za pomoca 4 oznaczen pierscienio-
wych.

Obroty___Jos_____J10_____J15 _____J20 |
1 0

Oznaczenia 3 2

pierscieniowe

(widoczne)

F (kN) 10 20 30 40

5.3. MOCOWANIE | LUZOWANIE

(0D

@ Wzrost sity mocowania nastepuje poprzez obracanie korba w prawo.

v Doktadnie umiesci¢ obrabiane elementy (1).

v' Wczesniej nalezy usunac zadziory z obrabianego elementu.

1. Mocowac obrabiane elementy za pomocg réwnolegtych powierzchni przytoze-
nia.

2. W celu poluzowania: Obrdcic¢ korbe reczng w lewo, az do odczuwalnego zatrza-
$niecia sie ztaczki.

»  Wyjac obrabiany element.

5.4. MOCOWANIE OBRABIANEGO ELEMENTU

A
1. Obroci¢ wrzeciono regulacyjne (2) w PRAWO.
»  Nakretka wrzeciona (1) wraz z ruchoma szczeka (3) porusza sie w kierunku
mocowania.
2. Szczeka ruchoma (3) zostaje utozona na obrabianym elemencie.
»  Wrzeciono regulacyjne (2) zatrzymuje sie.
»  Zfaczka wysprzeglajaca (7) odblokowuje sie.
3. Obraca¢ wrzeciono naciskowe (6) do oporu.
»  Sruba klinowa (4) rozszerza wzmacniacz sity (8). Sprezyny naciaggowe (5) ule-
gaja odksztatceniu elastycznemu.

»  Obrabiany element jest mocno zamocowany.

6. (Czyszczenie

@ Po dtuzszym uzytkowaniu zdemontowac urzadzenie [ Strona 38] i wyczyscic.

NOTYFIKACJA

Czyszczenie sprezonym powietrzem

Szkody materialne spowodowane przez metalowe widry w gwincie i rowkach.
» Do czyszczenia elementu mocujacego nie uzywac sprezonego powietrza.
»  Uzywac szczotki, odkurzacza do wiéréw lub haka do wiéréw.

»  Nosi¢ okulary ochronne.

Nie stosowac chemicznych srodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatow
Sciernych ani rozpuszczalnikdw. Imadfa centrujace nalezy czyscic Sciereczka do czysz-
czenia.

7. Demontaz

(O E

& Wykwalifikowany mechanik

@ Po dtuzszym uzytkowaniu zdemontowac urzadzenie i wyczysci¢ [ Strona 38].



® Po wyczyszczeniu wszystkich komponentéw nalezy nasmarowac wszystkie po-
wierzchnie $lizgowe

Zdemontowac szczeke ruchoma (1).

Poluzowac ptyte dociskowa (1).

Wyciagna¢ wrzeciono i nakretke wrzeciona (2).

Zdemontowac podktadke zabezpieczajaca (3) na korcu gwintu.

Wykreci¢ wrzeciono z nakretki wrzeciona (3).

kN~

» Urzadzenie jest zdemontowane.

Utylizacja

E Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodo-
wiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw.

Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegre-

gowac i zutylizowac w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.

Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed utylizacja. Baterie i akumulato-

ry nalezy przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbiérki.

oo

9. Usuwanie usterek

usterka———— [Prayaayna | ostepowanie |

Utrudniony ruch wrzeciona Gwint wrzeciona lub po-  Roztozy¢ urzadzenie (De-
lub nakretki wrzeciona wierzchnie slizgowe zanie- montaz[ Strona 38]),
czyszczone widrami badz  oczyscic¢ i nasmarowac
zardzewiate
Sita mocowania nie zwigk-  a) Ztaczka odblokowuje sie Sprawdzi¢ wrzeciono i na-
sza sig, wzmacniacz sity nie za wczesnie kretke wrzeciona pod ka-
dziata tem matych oporéw ruchu
lub elementy mechaniczne
ztaczki pod katem zuzycia
b) Uzytkownik prébuje mo- Obraca¢ wrzeciono w pra-
cowac poprzez obracanie  wo, az zlaczka zostanie po-
korba w lewo nownie zatrzasnieta w od-
czuwalny spos6b
) Po zwolnieniu sity moco- Ponownie zatrzasna¢ wrze-
wania ztaczka nie jest po-  ciono, obracajac je w lewo
nownie zatrzasnieta w od- - nie mocowac elastycz-

czuwalny sposob nych elementéw obrabia-
nych
Nie mozna dalej obraca¢  Szczeke ruchoma zamoco- Uzywac $rub o odpowied-
wrzeciona wano zbyt dtugimi srubami niej dtugosci

Nie mozna zwolni¢ sity mo- Uszkodzony wzmacniacz si- Oddzieli¢ ptyte dociskowa

cowania ty od czesci dolnej, wystac
wrzeciono do naprawy lub
zamowic¢ wrzeciono za-
mienne

10. Dane techniczne

Parametry ______________[Wartos¢_______________|

Model NC Single GARANT 125
Maksymalna sita mocowania 40 kN przy 2,0 obrotu
Sita mocowania przy 0,5 obrotu 10 kN

Sita mocowania przy 1,0 obrotu 20 kN

Sita mocowania przy 1,5 obrotu 30 kN

Moment dokrecania szczek nasadzanych 80 Nm
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1. Indicacdes gerais

Ler e respeitar as informacdes de utilizagao, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

icado
Identifica um perigo que pode causar a
morte ou ferimentos graves se néao for
evitado.

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou moderados se ndo
for evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se ndo for evitado.

mbolos de aviso

A AVISO

A CUIDADO

ATENCAO

@ Identifica dicas Uteis e indicagdes, bem
como informagdes para um
funcionamento eficiente e sem
problemas.

2. Seguranca
2.1.  INSTRUGCOES BASICAS DE SEGURANCA

As pecas elasticas exercem apenas uma forca de aperto reduzida
Perigo para pessoas e ambiente
»  Fixar apenas pegas rigidas na prensa

A forca de aperto é criada apenas através da rotacao da manivela para a direita
Se a forca de aperto for insuficiente, existe o risco de as pecas se soltarem

»  Garantir uma forca de aperto suficiente rodando a manivela para a direita

» Nunca apertar com rotagao para a esquerda

A\ cuibADO

Pecas mal apertadas podem soltar-se

Perigo para pessoas e o0 ambiente

» Apertar as pegas corretamente

»  Nunca utilizar um martelo ou uma extensao

2.2, USO PRETENDIDO

O aparelho s6 pode ser utilizado para apertar pecas rigidas.
23. UTILIZAGAO NAO AUTORIZADA

N&o é permitido apertar pecas eldsticas com o aparelho.

Né&o é permitido apertar rodando a manivela para a esquerda.
2.4. QUALIFICAGAO DO PESSOAL

Técnico especializado em trabalhos mecanicos

Técnicos na acegdo da presente documentagao sdo pessoas que estao familiarizadas

com a construgao, instalagdo mecanica, colocagao em funcionamento, eliminacao de

falhas e manutencdo do produto e que dispéem das seguintes qualificagdes:

m qualificagdo/formagao no campo da mecanica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

3. Vista geral do aparelho
A
1

Porca do eixo 6 Fuso de pressao
2 Fuso de avanco 7 Acoplamento de
desengate
3 Mordente mével 8 Amplificador de
forca
4 Parafuso de cunha 9 Disco

Molas de reaperto

&

Transporte

@ Manusear o aparelho sem o sujeitar a vibragdes. Utilizar meios de transporte de
dimensdes suficientes.

Métodos de transporte inadequados

Danos no aparelho ou risco de ferimentos.

» Nao apertar dispositivos de transporte entre os mordentes.

»  Os furos oblongos néo sdo adequados para equipamentos de carga.

» Realizar o transporte horizontal com o parafuso de olhal aparafusado na rosca de
ligagdo.

»  Utilizar equipamento de elevagdo adequado.

5. Operacao

& Mecanicos

5.1. COLOCAR OS MORDENTES SUPERIORES

B
AVISO! Parafusos com comprimento incorreto na fixagdo dos mordentes.

Danos no fuso ou quebras na rosca. Utilizar parafusos com o comprimento
correto

@ Os mordentes superiores oferecem um “lado alto” e, quando invertidos, um
“lado escalonado” para apertar a peca. Os mordentes sdo encaixados nas ranhuras
previstas para o efeito e fixados com parafusos 12.9.

@ As roscas nao necessarias devem ser fechadas com tampoes roscados.

1. Aplicar o binario de aperto prévio.

2. Apertar os mordentes de aperto sem pega um contra o outro para compensar o
espaco da ranhura.

3. Apertar os parafusos de fixacdo dos mordentes com binario (80 Nm).

5.2. AJUSTE DE FORCA

Q/C

@ A pressao de aperto é controlada visualmente através de 4 marcas circulares.

Rotssoes  Jos 10 s |0 |
2 1 0

Marcagbes 3

circulares

(visiveis)

F (kN) 10 20 30 40

5.3. FIXARE SOLTAR

0D

@ A forca de aperto é criada através da rotacao da manivela para a direita.
Posicionar as pegas com precisdo (1).

As rebarbas na peca tém de ser previamente removidas.

Apertar pecas com superficies de apoio paralelas.

Para soltar: Rodar a manivela para a esquerda até que o acoplamento engate de
forma percetivel.

S IEENEN

» Retirar a peca.
5.4. FIXAR A PECA

A
1. Rodar o fuso de avanco (2) para a DIREITA.

» A porca do eixo (1) com mordente mével (3) move-se na direcao de aperto.
2. O mordente moével (3) é aplicado na peca.

» O fuso de avanco (2) permanece imoével.

» O acoplamento de desengate (7) desengata.
3. Girar o fuso de pressao (6) até ao batente.

» O parafuso de cunha (4) expande o amplificador de forga (8). As molas de

reaperto (5) deformam elasticamente.

» A peca estd firmemente apertada.

6. Limpeza

@ Apds uso prolongado, desmontar [ Pagina 41] e limpar o aparelho.

Limpeza com ar comprimido

Danos materiais devido a aparas metalicas na rosca e nas ranhuras.

»  Nao limpar o dispositivo de aperto com ar comprimido.

»  Utilizar uma vassoura, um aspirador de aparas ou um gancho para aparas.
»  Usar éculos de protecdo.

N&o usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que contenham
solventes. Limpar o torno autocentrante com um pano para limpeza.

7. Desmontagem
E

& Mecénicos

@ Apds uso prolongado, desmontar e limpar [ Pagina 41] o aparelho.

@ Apds a limpeza de todos os componentes, lubrificar todas as superficies
deslizantes

1. Desmontar o mordente moével (1).

2. Soltar a placa de compresséo (1).

3. Retirar o fuso e a porca do eixo (2).

4. Desmontar a anilha de aperto (3) na extremidade da rosca.
5. Desenroscar o fuso da porca do eixo (3).

»  Aparelho desmontado.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Torno de alta pressao NC Versao LC 125

8. Eliminacdo

2

Observar os regulamentos nacionais e regionais de prote¢do ambiental e
eliminagdo para garantir uma eliminagdo ou a reciclagem adequada.
Separar metais, ndo metais, compositos e materiais auxiliares por tipo e

eliminé-los de forma ambientalmente correta. Deve dar-se preferéncia a
reciclagem em vez da eliminacao. Levar as pilhas e as baterias a um ponto

de recolha adequado.

9.  Eliminacédo de erros

Faha ——— Tcausa |Resolusao

Rigidez do fuso e da porca Rosca do fuso ou

do eixo superficies deslizantes
sujas de aparas ou
corroidas

A forca de aperto nao é a) O acoplamento
criada, o amplificador de

forca nao funciona

b) O utilizador tenta
apertar rodando a
manivela para a esquerda

) Ap6s soltar a forca de
aperto, o acoplamento nao
volta a encaixar de forma
percetivel

O mordente movel foi
fixado com parafusos
demasiado compridos

Amplificador de forca com
defeito

O fuso deixou de girar

Nao é possivel aliviar a
forca de aperto

10. Dados técnicos

desengata demasiado cedo

Desmontar o aparelho
(Desmontagem

[ Pagina 41]), limpar e
lubrificar

Verificar se o fuso e a porca
do eixo estdo a funcionar
corretamente ou se o
mecanismo de
acoplamento esta
desgastado

Girar o fuso para a direita,
levando o acoplamento a
voltar a encaixar
percetivelmente

Rodar o fuso para a
esquerda para voltar a
engatar - nao apertar
pecas elasticas

Utilizar parafusos com o
comprimento correto

Soltar a placa de
compressdo da parte
inferior, enviar o fuso para
reparacdo ou solicitar um
fuso de substituicao

Parametros Valor

Modelo NC Single GARANT 125
Forca de aperto maxima 40 kN com 2,0 rotagoes
Forca de aperto com 0,5 rotacées 10 kN

Forca de aperto com 1,0 rotagdes 20 kN

Forca de aperto com 1,5 rotagdes 30kN

Bindrio de aperto para mordentes 80 Nm

superiores
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GARANT Menghina cu prindere de inalta presiune pentru masini CNC

versiunea LC 125

1. Indicatii generale

Cititi si respectati informatiile de utilizare, pastrati-le pentru consultare
ulterioara si asigurati-va ca acestea sunt disponibile in orice moment.

Marcheaza un pericol care poate provoca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

AVERTISMENT

Marcheaza un pericol care poate provoca
véatamare corporald minord sau moderatd,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

/A PRECAUTIE

| ATENTIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficientd si fara defectiuni.

kS
B

jp)

2. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

| A Avertisment |

Piesele de prelucrat elastice genereaza doar o forta de strangere redusa
Pericol pentru persoane si mediu
»  Fixati numai piese solide in menghina de masina

=
=t

/\ PRECAUTIE

Tensi se aplica i prin rotirea manivelei spre dreapta

Tn cazul unei forte de strangere prea mici, exista riscul ca piesele de prelucrat si se
desprinda

»  Asigurati o tensiune suficientd prin rotirea manivelei spre dreapta

»  Nu strangeti niciodata in sensul acelor de ceasornic

/\ PRECAUTIE

Piesele de prelucrat care nu sunt fixate corect se pot desprinde
Pericol pentru persoane si mediu

»  Fixati piesele de prelucrat in mod corect

»  Nu folositi niciodatd un ciocan sau un prelungitor

>

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

Aparatul poate fi utilizat numai pentru fixarea pieselor de prelucrat fixe.
2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

Piesele elastice nu pot fi fixate cu ajutorul aparatului.

Nu este permisa fixarea prin rotirea manivelei spre stanga.

2.4, CALIFICAREA PERSOANELOR

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate

cu proiectarea, cu instalarea mecanicd, punerea in functiune, depanarea si

intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.

3. Prezentare generala a dispozitivului

[O)A

-
@)

O
—

1 Piulita surub 6 Arbore de presiune

2 Arbore de ajustare 7 Ambreiaj blocare

3 Bac mobil 8 Amplificator de
forta

4 Bolt cu pana 9 Disc

5 Arcuri de tensionare

4. Transport

@ Manipulati aparatul fara vibratii. Folositi mijloace de transport de dimensiuni
potrivite.

S

| A AverTismenT |

Metode de transport necorespunzatoare

Deteriorarea aparatului sau pericol de rénire.

Nu fixati dispozitive de transport intre bacuri.

»  Gaurile lungi nu sunt potrivite pentru dispozitive de ridicare a sarcinilor.

»  Transportul pe orizontala trebuie efectuat cu clema insurubata pe filetul de
racord.

»  Folositi echipament de ridicare potrivit.

(D
()

5. Operarea

& Mecanic calificat

HN

o ) wn = — =

5.1. MONTAREA BACURILOR

0B

INDICATIE! Lungime incorecta a suruburilor la fixarea bacurilor.
Deteriorarea axului sau ruperea filetului. Utilizati suruburi cu lungimea
corecta

@ Bacurile detasabile oferd o "parte inaltd” si o "parte in trepte” pentru prinderea
piesei de prelucrat. Manerele sunt fixate in canelurile prevazute in acest scop si fixate
cu suruburi 12.9.

@ Filetele care nu sunt necesare trebuie inchise cu dopuri pentru filete.

1. Aplicati un moment de strangere de avans.

2. Strangeti bacurile fard piesa de prelucrat una impotriva celeilalte pentru a
compensa jocul canelurii.

3. Strangeti suruburile de fixare ale bacurilor cu un cuplu (80 Nm).

5.2 AJUSTAREA FORTEI

@/C

@ Forta de strangere este controlabild optic prin 4 marcaje inelare.

1 0

Marcaje inelare 3 2
(vizibile)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. FIXARE S| SLABIRE

(0D

@ Forta de strangere se genereaza prin rotirea manivelei spre dreapta.

v' Pozitionati cu precizie piesele de prelucrat (1).

v' Bavurile de pe piesa de prelucrat trebuie indepartate in prealabil.

1. Fixati piesele de prelucrat cu suprafete de sprijin paralele.

2. Pentru sldbire: Rotiti manivela spre stanga pana cand cuplajul se blocheaza in
mod perceptibil.

»  Scoateti piesa de prelucrat.
5.4. PRINDEREA PIESEI

1. Rotiti spre DREAPTA arborele de ajustare (2).
»  Piulita axului (1) cu bacul mobil (3) se deplaseaza in directia de fixare.
2. Bacul mobil (3) este aplicat pe piesa de prelucrat.
»  Arborele de ajustare (2) ramane in pozitie.
»  Cuplajul de decuplare (7) se decupleaza.
3. Rotiti arborele de presiune (6) pana la oprire.
»  Surubul cu pana (4) extinde amplificatorul de forta (8). Arcurile de tensionare
(5) sunt deformate elastic.

»  Piesa de prelucrat este fixatd ferm.

6.  Curdtarea

@ Dupad o utilizare lungd, demontati [ Pagina 44] aparatul si curatati-l.

Curatare cu aer comprimat

Pot aparea distrugeri provocate de aschiile de metal din filete si canale.

»  Curdtati elementele de prindere doar cu aer comprimat.

»  Folositi matura, aspiratorul de praf sau carligul magnetic pentru aschii metalice.
»  Purtati ochelari de protectie.

Nu utilizati substanta de curatare chimica, alcoolica, cu material abraziv sau pe baza
de solventi. Menghina cu fixare centrica se curata cu o laveta de curatare.

7. Demontarea

[0 E

& Mecanic calificat

@ Dupa o utilizare indelungatd, demontati aparatul si curatati-I [ Pagina 44].

@ Dupd curdtarea tuturor pieselor, ungeti toate suprafetele de glisare cu ulei.
Demontati bacul mobil (1).

Slabiti placa de presiune (1).

Scoateti axul si piulita axului (2).

Demontati saiba de siguranta (3) la capatul filetului.

Desurubati axul din piulita axului (3).

uAwN =

»  Aparatul este demontat.



8. Eliminare ca deseu

Respectati prevederile nationale si cele regionale privind protectia mediului

E si eliminarea deseurilor, in sensul
—_—

eliminarii sau reciclarii corecte a acestora.

Sortati separat piesele metalice, nemetalice, materialele compozite si
auxiliare si eliminati-le ca deseu intr-un mod ecologic. Este preferata
reciclarea in locul elimindrii ca deseu. Duceti acumulatoarele si bateriile
reincarcabile la un punct de colectare adecvat.

9. Depanare

efectine ———|cauza ——Jpepanare |

Rigiditatea axului sia Filetul axului si Demontati aparatul
piulitei axului suprafafetele de glisare (Demontarea
sunt murdarite cu aschii [ Pagina 44]), curatati-l si

Sau supuse co

roziunii ungeti-l cu ulei

Nu se dezvolta o fortd de  a) Cuplajul se elibereaza  Verificati daca axul si piulita

strangere, amplificatorul de prea devreme
forta nu functioneaza

b) Utilizatorul

axului se miscd usor sau
daca mecanismul de
cuplare este uzat

incearcdsa  Rotiti axul spre dreapta,

stranga prin actionarea aducand cuplajul din nou
manivelei spre stanga in pozitia de blocare

vizibila

) Dupa eliberarea fortei de Reintroduceti axul prin
strangere, cuplajul nuse  rotire spre stanga - nu

mai cupleazd in mod fixati piese de prelucrat
perceptibil elastice
Axul nu se roteste Bacul mobil a fost fixat cu  Utilizati suruburi cu
suruburi prea lungi lungimea potrivita
Forta de strangere nu Amplificatorul de forta este Desprindeti placa de

poate fi eliberata defect

10. Date tehnice

presiune de partea
inferioard, trimiteti axul la
reparat sau solicitati un ax
de schimb

Model

Forta de strangere maxima
Forta de strangere la 0,5 rotatie
Forta de strangere la 1,0 rotatie
Forta de strangere la 1,5 rotatii

Cuplu de strangere pentru bacuri
atasabile

NC Single GARANT 125
40 kN la 2,0 rotatii
10kN

20kN

30kN

80 Nm

www.hoffmann-group.com
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GARANT NC- maskinskruvstycke version LC 125
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1. Allmanna anvisningar
@Lés anvandningsinformationen och félj den, forvara dem for senare referens

och ha dem alltid till hands.

Anger en risk som kan medféra dodsfall
eller svara kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra latta eller
mattliga kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra sakskador

Varningssymboler

A VARNING

/A FORSIKTIGHET

| oBs! om den inte undanrgjs.

@ Anger anvandbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

2. Sakerhet

2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Elastiska arbetsstycken ger endast en lag spannkraft
Fara for personer och miljé
»  Spann endast fasta arbetsstycken i maskinskruvstycket

[ A FORSIKTIGHET |

Uppbyggnad av spannkraften sker endast genom att vrida medurs
Om spannkraften ar for 1ag finns risk for att arbetsstyckena lossnar

»  Sakerstall tillréacklig spannkraft genom att vrida medurs

»  Spann aldrig moturs

| A FORSIKTIGHET

Arbetsstycken som inte &r korrekt fastspanda kan lossna
Fara for méanniskor och miljé

»  Spann fast arbetsstyckena korrekt

» Anvand aldrig hammare eller forlangning

2.2, AVSEDD ANVANDNING

Apparaten far endast anvandas for att spanna fasta arbetsstycken.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING

Elastiska arbetsstycken fér inte spannas fast med apparaten.

Inte tillatet att spanna genom att vrida moturs.

2.4, PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r

fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjélpning och

underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt géllande
bestammelser.

3. Apparatoversikt
A

1 Spindelmutter 6 Tryckspindel

2 Matningsspindel 7 Sakerhetskoppling
3 Rorlig back 8 Kraftforstarkare

4 Kilbult 9 Bricka

5 Spanningsfjadrar

>

Transport

@ Hantera apparaten skakningsfritt. Anvand ett tillrackligt dimensionerat
transportmedel.

Olampliga transportmetoder

Skada pa apparaten eller risk fér personskador.

»  Spann inte fast transportanordningar mellan backarna.

» De avlanga hélen ar inte lampliga for lyfthjalpmedel.

»  Transportera horisontellt med fastskruvad skruvad flik pa kopplingsgéngan.
»  Forbered lamplig lyftanordning.

5. Anvandning

& Mekaniker

5.1. MONTERA EXTRABACKAR

OB

OBS! Felaktig skruvldngd vid infastning av backarna. Skador pa spindeln
eller gangskador. Anvand korrekt skruvlangd

@ Extrabackar har en "hég sida” och en “stegsida” for fastspanning av
arbetsstycket. Backarna sitter i de avsedda sparen och fasts med 12.9-skruvar.

()
)

o @) wn wn = D) — =

@ Gangor som inte behovs maste forslutas med gangad plugg.

1. Dra at till foratdragningsmoment.

2. Spann spannbackarna mot varandra utan arbetsstycke for att kompensera for
sparspelet.

3. Dra t backarnas fastskruvar med ett viidmoment (80 Nm).

5.2, KRAFTINSTALLNING

go)fe

@ Spanntrycket kontrolleras visuellt med hjélp av 4 ringmarkeringar.

varv_ ___Jos______l10 15 ____J20 |
1 0

jp)

Ringmarkningar 3 2
(synlig)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. SPANNA OCH LOSSA
D

@ Veva medurs for att 6ka spannkraften.

Positionera arbetsstyckena exakt (1).

Grader pa arbetsstycket maste tas bort i forvag.

Spénn fast arbetsstycken med parallella stodytor.

For att lossa: Vrid veven moturs vénster tills kopplingen hakar i kdnnbart.

=
=

S NAN

» Tabort arbetsstycket.
5.4. FASTSPANNING AV ARBETSSTYCKET

@A
1. Vrid matningsspindeln (2) MEDURS.
»  Spindelmutter (1) med den rérliga backen (3) ror sig i spannriktningen.
2. Den mobila backen (3) ligger an mot arbetsstycket.
»  Matningsspindeln (2) stoppas.
»  Sakerhetskopplingen (7) kopplas ur.
3. Vrid tryckspindeln (6) till stopp.
»  Kilbulten (4) sprider kraftforstarkaren (8). Spanningsfjadrarna (5) deformeras
elastiskt.

D)

»  Arbetsstycket ar fastspant.

6. Rengoring

@ Demontera [ Sida 47] och reng6r apparaten efter langre tids anvandning.

Rengoring med tryckluft

Risk for sakskador pa grund av metallspan i gdnga och spar.
» Rengdr inte spannanordningar med tryckluft.

»  Anvénd borstar, spansugare eller spankrokar.

»  Anvénd skyddsglasogon.

©
—

Anvand inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga
rengdringsmedel. Rengor den centriska spannanordningen med en rengéringsduk.

7. Demontera

[0 [E

& Mekaniker

@ Demontera och rengor [ Sida 47] apparaten efter langre tids anvandning.

@ Smorj alla glidytor efter rengoéring av alla komponenter
Demontera den rérliga backen (1).

Lossa tryckplattan (1).

Dra ut spindeln och spindelmuttern (2).

Demontera lasbrickan (3) vid gangans ande.

Skruva ut spindeln ur spindelmuttern (3).

S

uswN =

(D
wn

»  Apparaten & demonterad.

8. Avfallshantering

E Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for
fackmassig avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-
= metaller, kompositer och hjélpmaterial och omhanderta dem miljdméssigt
korrekt. Atervinning &r att féredra framfor avfallshantering. Ta batterier och
laddningsbara batterier till en Iamplig uppsamlingsplats.

www.hoffmann-group.com
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9.  Felavhjalpning
orsak ————— JAwgard |

Spindel och spindelmutter Spindelgéngan och Demontera (Demontera
ror sig trogt glidytorna @r nedsmutsade [ Sida 47]), reng6r och
av span eller korroderade  smorj apparaten

a) Kopplingen slédpper for ~ Kontrollera att spindeln

(D
)

Spéannkraften okar inte,
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kraftforstarkaren fungerar  tidigt och spindelmuttern ror sig

inte latt och att
kopplingsmekaniken inte
ar sliten

b) Anvéndaren forsoker
spanna genom att vrida
moturs

¢) Efter att spannkraften

har sléppts ar kopplingen

inte kdnnbart ihakad pa

nytt
Spindeln gar inte att vrida  Den rorliga backen ar infast
runt med for langa skruvar
Spéannkraften kan inte Kraftforstarkaren defekt

lossas

10. Tekniska data

Vrid spindeln medurs och
1t kopplingen aterigen
haka i kdinnbart

Vrid spindeln moturs tills
den hakar i igen - spann
elastiska arbetsstycken

Anvaénd rétt skruvldngd

Lossa tryckplattan fran
underdelen, skicka
spindeln for reparation
eller bestéll en
ersattningsspindel

Parametrar e ]

Modell NC Single GARANT 125
Storsta spannkraft 40 kN vid 2,0 varv
Spannkraft vid 0,5 varv 10kN

Spannkraft vid 1,0 varv 20kN

Spannkraft vid 1,5 varv 30kN
Atdragningsmoment for extrabackar 80 Nm
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1. Vseobecné pokyny

Precitajte si informéacie o pouzivani, dodrziavajte pokyny, ktoré st v nich uve-
dené, uschovajte ich pre neskorsie poutzitie a ulozte ich na také miesto, aby
boli vzdy k dispozicii.

Varovné symboly

|/A  VAROVANIE

Vyznam
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, méze spdsobit smrt alebo

vazne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré moze
viest k lahkému alebo strednému zrane-
niu, ak sa mu nepredide.

I//A UPOZORNENIE

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré moze

viest k vecnym skodém, ak sa mu nepre-

dide.

@ Oznacuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

| POZOR

2. Bezpec¢nost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE

Elastické obrobky vytvaraji len malu upinaciu silu
Nebezpecenstvo pre ludi a Zivotné prostredie
» Do strojového zverdka upinajte iba pevné obrobky

[ A upozornENEE |

Upinanie sa vykonava iba otacanim kluky doprava

Pri prili$ nizkej upinacej sile hrozi nebezpecenstvo uvolnenia obrobkov
»  Zabezpecte dostato¢nu upinaciu silu otacanim kluky doprava

»  Nikdy neupinajte v favotoc¢ivom smere

[ A upozorNENIE

Nespravne upnuté obrobky sa mézu uvolnit
Ohrozenie 0s6b a Zivotného prostredia

»  Obrobky spravne upnite

»  Nikdy nepouzivajte kladivo ani predizenie

2.2, POUZITIE V SULADE S URCENIM

Zariadenie sa smie pouzivat iba na upinanie pevnych obrobkov.

2.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

Neupinajte elastické obrobky pomocou zariadenia.

Upinanie otacanim kluky dolava nie je povolené.

2.4. KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornikom v zmysle tejto dokumentécie s osoby, ktoré st oboznamené s kon-

strukciou, mechanickou instalaciou, uvedenim do prevéadzky, odstrafiovanim portich

a udrzbou vyrobku a ktoré maju nasledujuce kvalifikacie:

m  Kvalifikdcia/vzdelanie v oblasti mechanickych zariadeni v stlade s platnymi
narodnymi predpismi.

3. Prehlad zariadenia

(O A

1 Matica vretena 6 Tla¢né vreteno

2 Nastavovacie vrete- 7 Odpojovacia spojka
no

3 Pohybliva celust 8 Zosiliovac sily

4 Klinovy ¢ap 9 Kotuc

5 Napinacie pruziny

4. Preprava

@ Zariadenie nevystavujte vibracidm pri pouzivani. Pouzivat sa smu dostato¢ne
dimenzované dopravné prostriedky.

/\ VAROVANIE

Nevhodné sposoby prepravy

Poskodenie zariadenia alebo nebezpecenstvo poranenia.

» Medzi Celuste nevkladajte Ziadne prepravné zariadenia.

»  DIhé otvory nie si vhodné pre prostriedky na zdvihanie bremien.

»  Prepravu v horizontalnej polohe vykonavajte pomocou priskrutkovaného zavesu
na pripojovacom zavite.

» Pouzite vhodné zdvihacie zariadenie.

5. Obsluha

& Mechanik

5.1. NASADENIE NADSTAVBOVYCH CELUSTI

0B

OZNAMENIE! Nespravna dizka skrutiek pri upeviiovani &elusti. Poskodenie
vretena alebo zlomenie zavitov. Pouzivajte spravnu dizku skrutiek

@ Nadstavbové celuste ponukaju ,vysoku stranu” a oto¢nu ,stupriovu stranu” na
upnutie obrobku. Celuste sa zasund do prisluinych drazok a upevnia sa skrutkami
12.9.

@ Nepotrebné zavity uzavrite zavitovymi zatkami.

1. Aplikujte predpinaci moment.

2. Upinacie celuste upnite bez obrobku proti sebe, aby ste vyrovnali volu drazky.
3. Utiahnite upeviovacie skrutky celusti utahovacim momentom (80 Nm).

5.2, NASTAVENIE SILY
C

@ Upinaci tlak skontrolujete vizudlne pomocou 4 kruhovych znaciek.

oacky o5 J10 15 ____J20 |
1 0

Kruhové znacky 3 2
(viditelné)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. UPNUTIE A UVOLNOVANIE

@D

@ Upnutie sa vykonava otacanim kluky doprava.

v Obrobku umiestnite do presnej polohy (1).

v Najprv odstrante ostrapky na obrobku.

1. Upinajte obrobky s paralelnymi dosadacimi plochami.

2. Uvolnenie: Otocte ru¢nu kluku dolava, kym spojka nezac¢ne citelne zapadat.
»  Odoberte obrobok.

UPNUTIE OBROBKU

1. Nastavovacie vreteno otoc¢te smerom doprava (2).
» Matica vretena (1) s pohyblivou ¢elustou (3) sa pohybuje v smere upnutia.
2. Pohybliva celust (3) sa prilozi k obrobku.
» Nastavovacie vreteno (2) zostava stat.
» Odpojovacia spojka (7) sa odpoji.
3. Tla¢ny vreteno (6) otocte az na doraz.
»  Klinovy ¢ap (4) roztiahne zosilfovac sily (8). Napinacie pruziny (5) su elasticky
deformované.

»  Obrobok je pevne upnuty.
6. Cistenie

@ Po dlh$om pouzivani zariadenie demontujte [ Strana 50] a vycistite.

Cistenie stla¢enym vzduchom

Vecné skody sposobené kovovymi trieskami v zavitoch a drazkach.

» Upinadlo necistite stlacenym vzduchom.

»  Pouzite metlu, vysavac na triesky alebo hacik na odstrariovanie triesok.
»  Noste ochranné okuliare.

Nepouzivajte chemické cistiace prostriedky ani istiace prostriedky obsahujuce brus-
ne materialy, alkohol alebo rozpustadla. Vycistit strediaci zverak cistiacou utierkou.

7. Demontaz

O IE

& Mechanik

@ Po dlhsom pouzivani zariadenie demontujte a vycistite [ Strana 50].

@ Po vycisteni vietkych komponentov namazte vietky kizné plochy olejom
Demontujte pohyblivu celust (1).

Uvolnite tla¢nu dosku (1).

Vytiahnite vreteno a maticu vretena (2).

Demontujte poistnt podlozku (3) na konci zavitu.

Vyskrutkujte vreteno z matice vretena (3).

uswN =

»  Zariadenie demontované.



8. Likvidacia

E Na odbornd likvidaciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regi-
onalne predpisy na ochranu Zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy,
mm spajacie a pomocné materidly sa musia triedit a ekologicky likvidovat.
Recyklacia je vhodnejsia ako likvidacia. Batérie a akumulatory odovzdajte

na vhodné zberné miesto.

9. Odstranovanie chyb

Porucha————lprigna———Jodstranenie |

Tazky chod vretena a mati- Zavit vretena alebo klzné
ce vretena plochy st znecistené od

triesok alebo skorodované
Upinacia sila sa nevytvara, a) Spojka sa odpaja prilis
zosiliovac sily nefunguje  skoro

b) Pouzivatel sa snazi
upnut pomocou otacania
dolava

) Po uvolneni upinacej sily
nie je spojka opat citelne

zapojena

Vreteno sa neda otocit Pohybliva ¢elust bola
upevnena prilis dlhymi
skrutkami

Upinaciu silu nie je mozné Zosilfovac sily je po-

uvolnit Skodeny

10. Technické udaje

Demontujte zariadenie
(Demontéz [ Strana 50]),
vycistite a naolejujte ho
Skontrolujte, ¢i sa vreteno a
matica vretena lahko otéca-
ju, resp. ¢i nie je opot-
rebovany spojovaci mecha-
nizmus

Otocte vreteno doprava a
opat zapojte spojku, az
citelne zapadne

Vrétte vreteno do polohy
zaistenia oto¢enim dolava
- neupinajte elastické ob-
robky

Pouzite skrutky so
spravnou dizkou

Odskrutkujte tla¢nd dosku
zo spodnej Casti, poslite
vreteno na opravu alebo
poziadajte o ndhradné vre-
teno

Model NC Single GARANT 125
Maximalna upinacia sila 40 kN pri 2,0 otackach
Upinacia sila pri 0,5 ot. 10kN

Upinacia sila pri 1,0 ot. 20kN

Upinacia sila pri 1,5 ot. 30kN

Utahovaci moment pre nadstavbové 80 Nm

celuste

www.hoffmann-group.com
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1. Splosna navodila

Preberite informacije o uporabi, jih upostevajte, shranite za poznejso
uporabo in jih vedno imejte na razpolago.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smirti ali resne poskodbe, e je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do

/A OPOZORILO

A PREVIDNO

| POZOR materialne $kode, ce je ne preprecite.

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in nemoteno
delovanje.

2. Varnost

2.1. OSNOVNA VARNOSTNA NAVODILA

/\ OPOZORILO

Elasti¢ni obdelovanci ustvarjajo le majhno napetost
Nevarnost za ljudi in okolje
» V strojnem primezu vpenjajte samo trdne obdelovance

Napetost se ustvarja samo z vrtenjem rocice v desno

Pri premajhni napetosti obstaja nevarnost, da se bodo obdelovanci sprostili
»  Zvrtenjem rocice v desno je zagotovljena zadostna napetost

»  Nikoli ne napenjajte v levo smer

Nepravilno vpeti obdelovanci se lahko sprostijo
Nevarnost za ljudi in okolje

»  Pravilno vpenjanje obdelovancev

»  Nikoli ne uporabljajte kladiva ali podaljska

2.2, NAMEN UPORABE

Naprava se sme uporabljati samo za vpenjanje trdnih obdelovancev
2.3. NAPACNA UPORABA

Elasti¢nih obdelovancev ni dovoljeno napenjati z napravo
Napenjanje z vrtenjem rocice v levo ni dovoljeno.

24. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

3. Pregled naprave
A

1 Matica za vreteno

6 Pritisno vreteno
Primi¢no vretena 7 Izsko¢na sklopka
Mobilna celjust 8 Ojacevalnik moci
9

Klinasti vijak Plosca

v A W N

Vzmeti za naknadno
vpenjanje

4. Transport

@ Ravnajte z napravo brez tresljajev. Uporabljajte primerno velika transportna
sredstva.

/\ OPOZORILO

Neprimerne metode prevoza

Poskodba naprave ali nevarnost telesnih poskodb.

Med celjusti ne vstavljajte nobenih transportnih pripomockov.
» Podolgovate luknje niso primerne za nosilce tovora.

»  Precni transport izvedite s privito zanko na priklju¢nem navoju.
»  Uporabite ustrezno dvigalo.

5. Upravljanje

& Strokovnjak za mehanska dela

5.1. NAMESTITEV NASTAVNIH CELJUSTI
0B

OBVESTILO! Napacna dolzina vijakov pri pritrjevanju celjusti. Poskodba
vretena ali iztrganje navoja. Uporabite pravo dolzino vijakov

@ Nastavne celjusti imajo »visoko stran« in obrnjeno »stopnicasto stran« za
vpenjanje obdelovanca. Lahko se namestijo v predvidene utore in pritrdijo z vijaki
12.9.

@ Nepotrebne navoje je treba zapreti z navojnimi ¢epi.

1. Uporabite predhodni navor.

2. Napnite napenjalne ¢eljusti brez obdelovancev, obrnjenih eden proti drugemu,
da izravnate zra¢nost utora.

3. Pritrdilne vijake ¢eljusti privijte z navorom (80 Nm).

5.2 NASTAVITEV MOCI

go)fe

@ Napetost se vizualno nadzoruje s pomo¢jo 4 obrocastih oznak.

2 1 0

Obrocasta 3
oznaka (vidna)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. VPENJANJE IN SPROSTITEV
D
@ Napetost se ustvari z vrtenjem rocice v desno.

Natan¢no pozicioniranje obdelovancev (1).

Zarobke na obdelovancu je treba predhodno odstraniti.

Vpenjanje obdelovancev z vzporednimi naleznimi povrSinami.

Za sprostitev: Zavrtite rocico v levo, dokler ne zacutite, da se sklopka zaskoci.

S NAN

»  Odstranite obdelovanca.
5.4. VPENJANJE OBDELOVANCA

QA
1. Zavrtite primi¢no vreteno v desno (2).
» Matica vretena (1) zmobilno celjustjo (3) se premika v smeri vpenjanja.
2. Mobilna celjust (3) se prilega obdelovancu.
»  Primi¢na vretena (2) se ustavijo.
»  lzsko¢na sklopka (7) izskoci.
3. Zavrtite pritisno vreteno (6) do konca.
»  Klinasti vijak (4) razsiri ojacevalnik sile (8). Vzmeti za naknadno vpenjanje (5)
se elasti¢no deformirajo.

» Obdelovanec je trdno vpet.
6. CisCenje
@ Po daljsi uporabi demontirajte [ Stran 53] napravo in jo ocistite.

OBVESTILO

Ciscenje s stisnjenim zrakom

Materialna skoda zaradi kovinskih odrezkov v navoju in utorih.

» Vpenjalnega sredstva ne Cistite s stisnjenim zrakom.

»  Uporabite metlo, sesalnik za sesanje odrezkov ali kavelj za odrezke.
»  Nosite zas¢itna ocala.

Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali abrazivnih ¢istil ali ¢istil, ki vsebujejo topila.
Centri¢ni primez ocistite s cistilno krpo.

7. Demontaza

[0 [E

& Strokovnjak za mehanska dela

@ Po daljsi uporabi demontirajte napravo in jo odistite [ Stran 53].

@ Po ¢is¢enju vseh komponent namazite vse drsne povrsine z oljem.
Demontirajte mobilno ¢eljust (1).

Sprostite pritisno plosco (1).

Izvlecite vreteno in matico vretena (2).

Odstranite varnostno podlozko (3) na koncu navoja.

Izvijte vreteno iz matice vretena (3).

uswN =

» Naprava je demontirana.

Odstranjevanje

E Za pravilno odstranjevanije ali recikliranje upostevajte nacionalne in
regionalne predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine,
= kompozitne materiale in pomozne snovi lo¢ite glede na vrsto in jih
odstranite na okolju varen nacin. Recikliranje naj ima prednost pred
odstranjevanjem. Baterije in akumulatorje predajte na primerno zbirno
mesto.

o
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9. (Odpravljanje napak
Mowja vk Jodpravanapake |

Tezavno delovanje vretena Navoj vretena oz. drsne

in matice vretena

Napetost se ne poveca,
ojacevalnik mo¢i ne deluje

Vretena ni ve¢ mogoce
vrteti

Napetosti ni mogoce
sprostiti

povrsine so umazane z
odrezki ali korodirane.

a) Sklopka prehitro izskoci

b) Uporabnik poskusa vpeti
zvrtenjem v levo

c) Po sprostitvi napetosti
sklopka ni ve¢ opazno
zaskocila.

Mobilna ¢eljust je pritrjena
s predolgimi vijaki
Ojacevalnik sile je okvarjen

10.  Tehni¢ni podatki
Parametsi " urednost |

NC Single GARANT 125
40 kN pri 2,0 obratih

Model

Maksimalna vpenjalna sila
Napetost pri 0,5 obratih
Napetost pri 1,0 obratu
Napetost pri 1,5 obratih

Zatezni moment za nastavne celjusti

10 kN
20 kN
30kN
80 Nm

Razstavite napravo
(Demontaza [ Stran 53]),
jo ocistite in naoljite.
Preverite, ali se vreteno in
matica vretena prosto
premikata, oziroma ali je
mehanizem sklopke
obrabljen.

Vrtite vreteno v desno, pri
tem pa spet vstavite
sklopko, da se opazno
zaskoci.

Vrtenje vreteno v levo, da
se ponovno zaskodi — ne
napenjajte elasti¢nih
obdelovancev.

Uporabite vijake prave
dolzine

Odstranite pritisno plos¢o
iz spodnjega dela, posljite
vreteno v popravilo ali
zahtevajte nadomestno
vreteno.
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GARANT Mordaza de alta presion CN versiéon LC 125

1. Indicaciones generales

Leer, observar y conservar la informacién de uso para consultas posteriores, y
tenerlas siempre disponibles.

mbolos de advertenci

/A  ADVERTENCIA

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar la muerte o lesiones graves si no se
evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar
lesiones leves o medianamente graves si
no se evita.

I//A  PRECAUCION

(D
)

| ATENC'ON Identifica un peligro que puede ocasio-
nar danos materiales si no se evita.
@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
f. namiento eficaz y sin anomalias.
2. Seguridad

2.1. INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

| A ADVERTENCIA |

Las piezas elasticas solo generan una fuerza de sujecion reducida
Peligro para las personas y el medio ambiente
»  Sujetar solo piezas fijas en el tornillo de banco de la maquina

=
=t

La fuerza de sujecion solo se genera girando la manivela hacia la derecha

Si la fuerza de sujecion es demasiado baja, existe riesgo de que las piezas se suelten
»  Asegurar una tensién suficiente girando la manivela hacia la derecha

» Nunca tensar girando hacia la izquierda

Las piezas de trabajo que no estén bien sujetas pueden soltarse
Peligro para las personas y el medio ambiente

»  Sujetar correctamente las piezas de trabajo

»  Nunca utilizar un martillo o una prolongacién

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

El dispositivo solo debe utilizarse para sujetar piezas fijas.

2.3. USO INADECUADO

Las piezas elasticas no deben tensarse con el dispositivo.

No se permite tensar girando la manivela hacia la izquierda.

2.4, CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacidn son personas que estan fa-

miliarizadas con la estructura, la instalacién mecanica, la puesta en marcha, la correc-

cion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-

caciones:

m cualificacion / formacién en el campo mecénico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.

3. Vista general del equipo

[O)A

>

-
@)

O
—

1 Tuercade husillo 6 Husillo de presién

2 Husillo de avance 7 Embrague de desco-
nexion

3 Mordaza movil 8 Amplificador de
fuerza

4 Perno de cuia 9 Disco

Resortes de tensiéon

>

Transporte

@ Manipular el dispositivo sin sacudidas. Utilizar medios de transporte de las di-
S mensiones adecuadas.

| A ADVERTENCIA |

Métodos de transporte inadecuados

Dafos en el dispositivo o riesgo de lesiones.

No colocar los dispositivos de transporte entre las mordazas.

» Los agujeros largos no son apropiados para medios de sujecién de carga.

» Realizar el transporte en posicion horizontal con la lengtieta atornillada a la rosca
de conexion.

» Utilizar el equipo de elevacién adecuado.

(V2]

5. Manejo

& Especialistas en mecénica

o ) wn = — =

5.1. COLOCAR LAS MORDAZAS

0B

AVISO! Longitud incorrecta de los tornillos al fijar las mordazas. Dafios en
el husillo o roturas de la rosca. Utilizar tornillos de la longitud adecuada.

@ Las mordazas tienen un “lado alto” y, al girarlas, un “lado escalonado” para suje-
tar la pieza de trabajo. Las mordazas se colocan en las ranuras previstas para ello y se
fijan con tornillos 12.9.

@ Las roscas que no se utilicen deben taparse con tapones roscados.

1. Aplicar el par de apriete previo.

2. Apretar las mordazas sin la pieza de trabajo entre si para compensar el juego de
laranura.

3. Apretar los tornillos de fijacion de la mordaza con un par de apriete de 80 Nm.

5.2, AJUSTE DE FUERZA
0/

@ La presion de tension se controla visualmente mediante 4 marcas circulares.

Revoluciones Jos 10 15 [0 |
1 0

Marcas circula- 3 2
res (visibles)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. FIJACION Y LIBERACION

@D

@ La fuerza de sujecion se genera girando la manivela hacia la derecha.
Posicionar con precision las piezas de trabajo (1).

Las rebabas de la pieza de trabajo deben eliminarse previamente.

Sujetar las piezas con las superficies de apoyo paralelas.

Para soltar: Girar la manivela hacia la izquierda hasta que el acoplamiento encaje
de forma perceptible.

S NAN

» Retirar la pieza de trabajo.
5.4. TENSAR LA PIEZA DE TRABAJO

A
1. Girar hacia la DERECHA el husillo de avance (2).
» Latuerca del husillo (1) con la mordaza mévil (3) se mueve en la direccién de
sujecion.
2. Lamordaza mdvil (3) se coloca sobre la pieza de trabajo.
»  Elhusillo de avance (2) se detiene.
» Elembrague de desconexion (7) se desconecta.
3. Girar el husillo de presién (6) hasta el tope.
» El perno de cuna (4) separa el amplificador de fuerza (8). Los resortes de ten-
sion (5) se deforman elasticamente.

» La pieza de trabajo estd firmemente sujeta.

6. Limpieza

@ Después de un uso prolongado, desmontar [ Pagina 56] el dispositivo y lim-
piarlo.

Limpieza con aire comprimido

Danos en el material debido a las virutas metalicas en las roscas y las ranuras.
»  No limpiar la herramienta de sujecién con aire comprimido.

»  Utilizar una escoba, un aspirador de virutas o un gancho de virutas.

» Usar gafas de proteccion.

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de di-
solvente. Limpiar el tensor autocentrante con un pario de limpieza.

7. Desmontaje
E

& Especialistas en mecanica

@ Después de un uso prolongado, desmontar el dispositivo y limpiarlo [ Pagi-
na 56].

@ Después de limpiar todos los componentes, engrasar todas las superficies desli-
zantes.

1. Desmontar la mordaza mévil (1).

2. Soltar la placa de presién (1).
3. Extraer el husilloy la tuerca del husillo (2).
4. Desmontar la arandela de seguridad (3) del extremo roscado.

v

Desenroscar el husillo de la tuerca del husillo (3).

»  Dispositivo desmontado.



8. Eliminacion

medio ambiente y la eliminacion para proceder a la eliminacion o el recicla-

E Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccién del
—_—

je de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metélicos,
materiales compuestos y materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar
de forma respetuosa con el medio ambiente. Es preferible reciclar que eli-
minar. Las pilas y las baterias se deben llevar a un punto de recogida ade-

cuado.

9. Solucién de errores

Dificultad para mover el
husillo y la tuerca del husi-
llo

No se genera fuerza de ten-
sion, el amplificador de
fuerza no funciona

El husillo ya no se puede
girar

No se puede aflojar la fuer-
za de sujecion

La rosca del husillo o las su-

perficies deslizantes estan
corroidas o sucias de viru-
tas

a) El acoplamiento se desa-
copla demasiado pronto

b) El usuario intenta tensar
moviendo la manivela a la
izquierda

c) Después de liberar la
fuerza de tension, el aco-
plamiento no vuelve a en-
cajar de forma perceptible
La mordaza movil esta fija-
da con tornillos demasiado
largos

Amplificador de fuerza de-
fectuoso

10. Especificaciones técnicas

Parimetros Nalor

Desmontar el dispositivo
(Desmontaje [ Péagi-

na 56]), limpiarlo y engra-
sarlo

Comprobar que el husilloy
la tuerca del husillo se
mueven con suavidad o
que el mecanismo de aco-
plamiento no esté desgas-
tado

Girar el husillo hacia la de-
recha, haciendo que el aco-
plamiento vuelva a encajar
de forma perceptible
Volver a encajar el husillo
girdndolo hacia la izquier-
da; no sujetar piezas de tra-
bajo elasticas

Utilizar tornillos de la longi-
tud adecuada

Separar la placa de presion
de la parte inferior, enviar
el husillo a reparar o solici-
tar un husillo de repuesto

Modelo NC Single GARANT 125
Fuerza de sujeciéon méaxima 40 kN con 2,0 vueltas
Fuerza de tensién a 0,5 vueltas 10 kN

Fuerza de tensién a 1,0 vuelta 20 kN

Fuerza de tensién a 1,5 vueltas 30kN

Par de apriete para mordazas 80 Nm
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1. Obecné pokyny

Informace o pouzivani si prectéte, dodrzujte je, uchovejte je k dalSimu pouziti
a méjte je kdykoli k dispozici.

Oznacuje nebezpedi, které mlze v

pfipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mlze v

pfipadé nezabranéni zplsobit lehka nebo

stfedné zdvazna poranéni.

Oznacuje nebezpeci, které muize v

piipadé nezabranéni zpusobit vécné

Skody.

@ Oznaduje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy

provoz.

Vystrazné symboly

/A  VYSTRAHA

A POZOR

| POZOR

2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNI BEZPECNOSTNI POKYNY

Elastické obrobky vyvijeji pouze malou upinaci silu
Nebezpeci pro osoby a okolni prostiedi
»  Upinejte do strojniho svéraku pouze pevné obrobky

/\ UPOZORNENI

Upinaci sila je tvofena pouze otacenim kliky doprava

Pfi pfilis nizké upinaci sile hrozi nebezpeci uvolnéni obrobk
»  Zajistéte dostate¢nou upinaci silu otacenim kliky doprava
»  Nikdy neutahujte otdc¢enim doleva

Nespravné upnuté obrobky se mohou uvolnit
Ohrozeni osob a okolniho prostredi

»  Upinejte obrobky spravnym zplsobem

»  Nikdy nepouzivejte kladivo ani prodlouzeni

2.2, STANOVENE POUZITI

Pfistroj smite pouZivat pouze k upinani pevnych obrobkd.
2.3. NESPRAVNE POUZITI

Do piistroje nesmite upinat elastické obrobky.

Upinani otacenim kliky doleva je nepfipustné.

24. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s
instalaci, uvedenim do provozu, odstrafiovanim zavad a udrzbou produktu a maji
nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisti.

3. Pfehled pfistroje
A

1 Matice vietena 6 Tla¢né vieteno

2 Posuvné vieteno 7 Odpojovaci spojka
3 Pohybliva celist 8 Posilovac

4 Klinovy ¢ep 9 Podlozka

5 Upinaci pruziny

4.  Pfeprava

@ Manipulujte s pfistrojem tak, aby nedoslo k otfestim. Pouzivejte dostate¢né
dimenzované piepravni prostiedky.

Nevhodné zpusoby piepravy

Poskozeni pfistroje nebo nebezpedi zranéni.

»  Mezi Celisti neupeviujte zadné prepravni zafizeni a piipravky.

»  PodéIné otvory nejsou vhodné pro zvedaci prostiedky.

»  Provedte horizontdlni piepravu s pfisroubovanou sponou na pfipojovacim

zavitu.
» Pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni.
5. Obsluha

& Odborny mechanik

5.1. NASAZENI NASTAVBOVYCH CELISTI

(0B

OZNAMENI! Nespravna délka Sroubii pi upeviiovani Eelisti. Poskozeni
vietena nebo strzeni zavitu. PouZijte spravnou délku Sroubi

@ Néstavbové celisti maji z jedné strany ,vysokou stranu” a na druhé strané
,stupfovitou stranu” pro upnuti obrobku. Celisti jsou zasunuty do pfislugnych drazek
a upevnény pomoci Sroubli 12.9.

@ Nepouzivané zavity musi byt uzavieny zavitovymi zatkami.

1. Provedte utazeni na pfedbézny utahovaci moment.

2. Upinejte upinaci ¢elisti proti sobé bez obrobku tak, aby se vyrovnala ville drazky.
3. Utadhnéte upeviiovaci Srouby celisti utahovacim momentem (80 Nm).

5.2. NASTAVENI SiLY

go)fe

@ Upinaci tlak mGzete vizualné kontrolovat pomoci 4 kruhovych znacek.

otacky o5 J10 15 20 |
1 0

Kruhové znacky 3 2
(viditelné)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. UPINANI A UVOLNOVANI

@D

@ Upinaci sila je vytvarena otacenim kliky doprava.

Provedte pfesné umisténi obrobku (1).

Nejdfive musite odstranit otfepy na obrobku.

Upnéte obrobky na rovnobéznych opérnych plochéch.

Uvolnéni: Otacejte ru¢ni klikou doleva, dokud spojka slysitelné nezacvakne.

S NAN

»  Vyjméte obrobek.
5.4. UPNUTI OBROBKU

QA
1. Sroubujte posuvné vieteno (2) DOPRAVA.
» Matice vietena (1) s pohyblivou celisti (3) se pohybuje ve sméru upinani.
2. Dojde k opteni pohyblivé celisti (3) o obrobek.
» Posuvné vieteno (2) zistava stat.
»  Dojde k odpojeni spojky (7).
3. Sroubujte pritla¢né vieteno (6) az na doraz.
»  Klinovy ep (4) rozepie posilovac (8). Dojde k elastické deformaci upinacich
pruzin (5).

»  Obrobek je pevné upnuty.
6. Cistenf
@ Po delim pouzivani pfistroj demontujte [ Strana 59] a vycistéte.

Cisténi stlacenym vzduchem

Vécné skody kovovymi tfiskami v zavitu a drazkach.

» Upinaci prostfedky necistéte stlacenym vzduchem.

»  Poutzijte kosté, vysavac tiisek nebo hacek na odstrariovani tfisek.
»  Poutzivejte ochranné bryle.

Nepouzivejte cistici prostiedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo
rozpoustédla. Vycistéte stiedici svérdk cistici utérkou.

7. Demontaz

[0 [E

& Odborny mechanik

@ Po delsim pouzivani pfistroj demontujte a vycistéte [ Strana 59].

@ Po vycisténi viech soucasti namazte viechny kluzné plochy olejem
Demontujte pohyblivou ¢elist (1).

Uvolnéte pfitla¢nou desku (1).

Vytahnéte vieteno a matici vietena (2).

Demontujte pojistnou podlozku (3) na konci zavitu.

Vysroubujte vieteno z matice vietena (3).

uswN =

»  Piistroj je demontovén.

8. Likvidace

E Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni pfedpisy na
ochranu Zivotniho prostiedi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné
mm— |atky rozttidte podle druh( a ekologicky zlikvidujte. Dejte pfednost
recyklaci pred likvidaci. Odevzdejte baterie a akumulatory na vhodném
sbérném misté.
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GARANT NC vysokotlaky svérak verze LC 125

9.  Odstranovani zavad

Porucha —————[pricina |odstraneni |

Vieteno a matice vietena
drhnou

Nedochazi k vytvoreni
upinaci sily, posilovac
nefunguje

Vietenem nelze dale otacet

Upinaci silu nelze uvolnit

Zavit vietena nebo kluzné
plochy jsou znecistény
tfiskami nebo jsou
zkorodované

a) Spojka vypina pfilis brzy

b) Uzivatel se pokousi
upinat otacenim klikou
doleva

) Po uvolnéni upinaci sily
neni spojka opét citelné
zajisténa

Pohybliva celist je
upevnéna pomoci piilis
dlouhych Sroubt
Posilovac je vadny

10.  Technické udaje

NC Single GARANT 125
40 kN pfi 2,0 otackach

Model

Maximalni upinaci sila
Upinaci sila pfi 0,5 otacky
Upinaci sila pfi 1,0 otacce

Upinaci sila pfi 1,5 otacky

10kN
20 kN
30kN

Utahovaci moment pro nastavbové celisti 80 Nm

Rozeberte pfistroj
(Demontéz [ Strana 59]),
vycistéte a namazte olejem

Zkontrolujte, zda se
vieteno a matice vietena
pohybuji hladce, resp. zda
neni opotfebovany
mechanismus spojky
Otécejte vieteno doprava,
pfitom znovu uvedte
spojku do situace, kdy se
citelné zajisti

Otéacenim vietena doleva
vytvofte situaci pro
opétovné zajisténi —
neupinejte elastické
obrobky

Pouzijte spravnou délku
Sroubtl

Uvolnéte pfitlacnou desku
od spodni ¢asti, poslete
vieteno k opravé nebo
zadejte nahradni vieteno
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1. Altaldnos tudnivalék

Olvassa el és vegye figyelembe a hasznalati informacidkat és a késébbi tajé-
kozodas céljabdl konnyen hozzaférhetd helyen tarolja.

Figyelmeztet6 jelolések

|/\ FIGYELMEZTETES

Olyan veszélyt jel6l, amely halalhoz vagy
sulyos sériléshez vezethet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jel6l, amely konnyd vagy
kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem el6zik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.

A VIGYAZAT

| FIGYELMEZTETES

@ A hatékony és zavartalan miikodésre vo-
natkozo hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informéaciokat jeloli.

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FiGYELMEZTETES |
A rugalmas munkadarabok csak kis szoritoerét hoznak létre.

Veszélyek személyekre és a kdrnyezetre
»  Csak szilard munkadarabokat fogjon be a gépsatuba

A szoritoer6 csak a hajtokar jobbra forgatasaval hozhaté létre

Tul alacsony szoritéerd esetén a kilazulé munkadarabok veszélyt jelentenek
»  Biztositsa a megfeleld szoritoerét a hajtdkar jobbra forgatasaval

» Soha ne balra forgatva szoritsa meg

A nem megfelel6en befogott munkadarabok kilazulhatnak
Ez veszélyezteti az embereket és a kornyezetet

» A munkadarabokat helyes szoritsa meg

»  Soha ne hasznéljon kalapacsot vagy hosszabbitot

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az eszkozt csak szilard munkadarabok befogasara szabad hasznalni.
2.3. NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A rugalmas munkadarabokat nem szabad az eszkézzel befogni.

A hajtokar balra forgatasaval torténé befogas nem megengedett.
2.4. SZEMELYI KEPESITES

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-

épitését, mechanikus telepitését, izembe helyezését, az izemzavarok elharitasat és a

karbantartast és a kovetkez6 képesitésekkel rendelkeznek:

® Az adott orszagban érvényes elirdsoknak megfeleld szerel6i képesités / szakkép-
zettség.

3. Az eszkoz attekintése
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1 Orséanya 6 Nyoméorsé

2 Bedllitéorso 7 Kioldé tengelykap-
csold

3 Mozg6 pofa 8 Erénoveld

4 Ekcsap 9 Alatét

5 Utanfeszitd rugok

4. Szallitas

@ Az eszkozt razkodasoktdl mentesen széllitsa. Kellsen méretezett szallitdeszkozt
hasznaljon.

| /\ FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6 szallitasi modszerek

Az eszkdz kadrosoddsa vagy sériilésveszély.

» Ne fogjon be szallitbeszkozoket a pofak kozé.

» A hosszlyukak nem alkalmasak teheremelé eszk6zékhoz.

» Vizszintesen széllitsa a csatlakozdé menetre csavarozott panttal.
»  Megfelel6 emelSeszkozt hasznaljon.

5. Kezelés

& Mechanikai szakember

5.1. RATETPOFAK FELSZERELESE
go)):

ERTESITES! Helytelen hossziisagii csavarok a pofak rogzitésekor. Az orsé
megsériil vagy a menet kitoredezik. Hasznaljon megfelel6 hosszisagu csa-
varokat

@ A ratétpofak egy ,magas oldallal” és megforditva egy ,1épcsés oldallal” rendel-
keznek a munkadarab befogédsahoz. A pofakat az arra szolgal6 hornyokba kell helyez-
ni és 12.9 csavarokkal régziteni.

@ A nem szlikséges menetek csavarmenetes dugdkkal kell lezarni.

1. Hozza létre az el6zetes meghuzasi nyomatékot.

2. A szoritépofakat munkadarab nélkl feszitse egyméasnak a horony jatékanak ki-
egyenlitéséhez.

3. A pofarogzitdcsavarjait nyomatékkal (80 Nm) hiizza meg.

5.2 ERO BEALLITASA
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@ Ellenérizze a befogd nyomast a 4 kerek jel6léssel.

Fordulatok Jo5 10 Jts |0 |
1 0

Kerek jelolések 3 2
(lathato)
F (kN) 10 20 30 40

5.3. BEFOGAS ES KIOLDAS
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@ A szoritéerd létrehozasa a hajtokar jobbra forgatasaval jon létre.

v A munkadarabokat pontosan pozicionalja (1).

v" A munkadarabon lévé sorjat el6zetesen el kell tavolitani.

1. Parhuzamos felfekvé fellletli munkadarabokat fogjon be.

2. Kioldashoz: Forgassa a kézi hajtdkart balra, mig a tengelykapcsolé érezhetéen
nem régzl.

» Vegye ki a munkadarabot.
5.4. MUNKADARAB BEFOGASA

A
1. A beallité orsét (2) JOBBRA forog.
» A mobil pofaval (3) rendelkez orséanya (1) a befogasi iranyba mozog.
2. A mobil pofa (3) felfekszik a munkadarabra.
» A bedllité orsoé (2) megall.
»  Akioldo tengelykapcsolé (7) kiold.
3. Forgassa el a nyomdorsot (6) titkdzésig.
» Az ékcsap (4) szétfesziti az er6novel6t (8). Az utanfeszitd rugok (5) rugalma-
san deformalodnak.

» A munkadarab fixen be van fogva.

6.  Tisztitas

@ Hosszabb hasznalat utén szerelje szét [+ Oldal 62] az eszkozt és tisztitsa meg.

Tisztitas siiritett levegdvel

Anyagi kdrok a menetbe és hornyokba kertil6 fémforgacsok kovetkeztében.
» A befogdeszkozt ne tisztitsa sdritett levegével.

»  Hasznaljon seprit, forgacsszivét vagy forgacshorgot.

» Hordjon védészemiveget.

Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, stroldszer- vagy olddszer tartalmu tisztitoszereket.
Tisztitsa meg a kdzpontosito satut egy tisztitokenddvel.

7. Szétszerelés
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& Mechanikai szakember

@ Hosszabb hasznalat utan szerelje szét az eszkozt, és tisztitsa meg [ Oldal 62].

@ Az 6sszes alkatrész megtisztitasa utan olajozza be az 6sszes csuszéfeliiletet
Szerelje le a mobil pofat (1).

Lazitsa meg a nyomolapot (1).

Huzza ki az orsét és az orsdanyat (2).

Szerelje le a biztosito alatétet (3) a menetes végrol.

Csavarja ki az orsét az orséanyabdl (3).

oA wN =

» Az eszkdz szétszerelve.

Artalmatlanitas
Vegye figyelembe a szakszer( artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vo-
natkozé nemzeti és regionalis kornyezetvédelmi és artalmatlanitasi elira-
mm sokat. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint

o



valogassa szét és kornyezetbarat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitas-
sal szemben az Ujrahasznositast kell preferalni. Az elemeket és az akkumula-
torokat egy megfelelé gy(jthelyre adja le.

9.  Hibaelharitas

Az orsé és az orsdanya ne-

hezen jar

Az orsémenetill. a csUszo6-
feltiletek forgacsokkal
szennyezettek vagy korro-
daltak

A szoritéeré nem jon létre, a) A tengelykapcsold tul
az erénovel6é nem mikodik hamar kiold

Az ors6 nem forgathatd
tobbet

A szoritéeré nem oldhat6

b) A felhaszndlé a hajtokar
balra forgatasaval probalja
a szoritast létrehozni

c) A szoritéerd oldasa utan
a tengelykapcsolé nem
rogzil Ujra érezhetéen

A mobil pofat tdl hosszu
csavarral régzitette

Meghibasodott az eréndve-
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10. MuUszaki adatok
[Paraméter Bk |

NC Single GARANT 125
40 kN 2,0 fordulatnal

Modell

Maximalis szoritoeré

Szoritderé 0,5 fordulatnal 10 kN
Szoritéerd 1,0 fordulatnal 20 kN
Szoritéerd 1,5 fordulatnal 30 kN
Ratétpofak meghuzasi nyomatéka 80 Nm

Szerelje szét az eszkozt
(Szétszerelés [ Oldal 62]),
tisztitsa meg és olajozza be

Ellenérizze az orsé és az or-
s6anya konnyd jarasatiill. a
kuplungmechanika elko-
pott

Forgassa az orsot jobbra,
mig a tengelykapcsold is-
mét érezhetden kattands-
sal nem roégzil

A forgassa az orsét balra,
mig a tengelykapcsold is-
mét nem rogziil - ne fog-
jon be rugalmas munkada-
rabokat

Hasznéljon megfelel
hosszusagu csavarokat

Vélassza le a nyomoélapot
az alsé részrdl, kildje be az
orsot javitasra, vagy rendel-
jen csereorsot

www.hoffmann-group.com
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