Technicky list

HOLEX

Cenové vyhodné baleni - fréza HOLEX Pro Inox M HPC, tvrdokov

Udaje o objednavce

Artikové ¢Cislo GG2996 6
GTIN 4062406622602
Trida artiklu GGN
Popis

Provedeni:

Vynikajici zivotnost ve své tfidé pfi obrabéni korozivzdornych oceli diky inovativnimu
povlaku a geometrii. Specialné pro nerezové oceli ve vysokovykonném rozsahu, napf.
Duplex. Optimalni fezny vykon diky vysokym Feznym rychlostem.

Jako €. 202996.

Technicky popis

Posuv f, pro frézovani drazek v INOXu > 900 N/mm?’ 0,02 mm
Celkova délka L 62 mm
Délka bfitu L. 18 mm
Nepodeprend délka L, véetné uvolnéni 24 mm
Stopka DIN 6535 HB s h6
Pocet zubl Z 4
Rohovy uhel ¢ela 45 stupen
Sitka rohové fazetky pfi 45° 0,1 mm
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@ stopky D,

@ bfitu D¢

Posuv f, pro obvodové frézovani v INOXu > 900 N/mm?
Uvolnovaci @ D,

Tolerance jmenovity &

Smér pfisuvu

Uhel sklonu $roubovice

Obsah

Série

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Déleni britd

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

6 mm
6 mm
0,025 mm
5,8 mm
e8
Horizontalni, Sikmy a vertikalni
38 stupen
5
Pro Inox
TiSiN
TK
Vyrobni norma
N
nestejné
nestejné
0,4xD pfi obvodovém frézovani
0,3xD pfi obvodovém frézovani
ne
HPC
modra

rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 240 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 220 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 180 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 180 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 150 m/min P
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TOOLOX 33 omezené pouziti 115 m/min H
TOOLOX 44 omezené pouziti 80 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 100 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 85 m/min M
Uni omezené pouziti

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny

suché omezené pouziti

Vhodné produkty ———

https://www.hoffmann-group.com/CZ/cs/hom/p/GG2996-6
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