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Beim Auftragsabschluss werden alle NC-Programme
heruntergeladen

Bisher wurden NC-Programme von offenen Arbeitsgangen exklusiv nur dann von der
Maschine heruntergeladen, wenn dieser Arbeitsgang abgeschlossen wurde.

NEU: Ab sofort werden NC-Programme auch dann heruntergeladen, wenn der
umklammernde Auftrag und damit alle darin befindlichen offenen Arbeitsgange
geschlossen wird. So kénnen Sie sicher sein, dass alle zugehérigen NC-Programme
zentral in Connected Manufacturing abgespeichert sind.

© Auftrag wirklich abschlieRen?

Wir haben folgende Arbeitsgange gefunden, die noch nicht bearbeitet wurden. Bitte
beachten Sie, dass diese automatisch auf "Abgeschlossen” gesetzt werden, sobald
Sie den Auftrag abschliefen.

Arbeitsgdnge von angeschlossenen Maschinen
1 mit Status "Geplant”

Arbeitsgange von Maschinen ohne Maschinenanbindung
1 mit Status "Geplant”

Arbeitsgange ohne zugewiesene Maschine
2 mit Status "Geplant"

Externe Arbeitsginge
2 mit Status "Geplant"

Machten Sie trotzdem fortfahren?

Abbrechen Ja, fortfahren

Abbildung 1: beim Auftragsabschluss werden alle NC-Programme runtergeladen
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Arbeitsgange - Erweiterung der Sortierung
Auf der Ubersichtsseite der Arbeitsgange stehen bereits zahlreiche Filteroptionen zur

Verfigung. Neu ist jetzt die Mdglichkeit, explizit nach dem Lieferdatum des
libergeordneten Bauteils zu sortieren — sowohl aufsteigend als auch absteigend.

Alle Arbeitsgange
Arbeitsgang Typ [ Alle zunicksetzen

offen Abgeschlossen

84 von 695 Arbeitsgangen Alle 4 Lieferdatum (Friheste zuerste)

@ In Bearbeitung (3)

ARBEITSGANG GUTTEILE VORHERICER ARBEITSGANG

22

Abbildung 2 Sortieroptionen einer Arbeitsgangansicht

Neben der bereits vorhandenen Sortierung nach Auftrag und Baugruppe ist somit nun
auch eine Sortierung nach dem zugehdrigen Bauteil maglich.

lhre individuell gespeicherten Ansichten lassen sich ab sofort
Anwender Tipp | @uch mit dem Suchfeld kombinieren. So konnen Sie z.B. die
] Ergebnisse immer auf einen bestimmten Bauteil-Nummernkreis
@' einschranken.

A Probieren Sie es gleich aus! Geben Sie ein Schlagwort in die
« Suche ein, speichern Sie die Ansicht — und greifen Sie spater

gezielt darauf zurlick.
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Import von Einzelkomponenten via Excel-Tabelle

Bislang konnten Uber den Excel-Import (generischer Import) nur Komplettwerkzeuge
in Connected Manufacturing importiert werden. Um eine Einzelkomponente anlegen
zu kénnen, musste also immer der Bezug zu einem Komplettwerkzeug bestehen. Nun
ist es auch moglich Einzelkomponenten Uber diesen Excel-Import anzulegen. Hierzu
gibt es unter Einstellungen > Werkzeuge (CAM) eine neue Excel-Vorlage zum
Download:

Werkzeuge importieren (CAM)

In diesem Bereich kinnen Sie ihre Werkzeugdaten importieren und die Importhistorie einsehen. Sie haben zwei
Muglichkeiten, Werkzeugdaten zu importieren:

1. Import Uber Excel: Bitte laden Sie dazu diese Excel-Vorlage herunter und fiigen [hre Werkzeugdaten in die
vorbereiteten Felder ein.

2. Import aus lhrem CAM-System: Firr einen reibungslosen Import priifen Sie bitte vorab lhre Daten im CAM-
System mithilfe unserer Anleitungen pro CAM-Systemn. Hilfe zum Import der CAM-Daten finden Sie hier.

Mach dem erfolgreichem Impaort werden lhre Werkzeuge inklusive aller Farameter im Hauptmeni unter
Werkzeuge angezeigt.

Abbildung 3: Werkzeuge importieren

In der neuen Excel-Vorlage finden sich neben dem gewohnten Tabellenblatt fir
Komplettwerkzeuge ebenfalls Tabellenblatter fiir den Import von Einzelkomponenten
(Schneiden, Grundhalter & Zwischenhalter).
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AUSBLICK: ... und daran arbeiten wir gerade!

Verbesserter Prozess von Werkzeugen auBBerhalb der Toleranz

Wir arbeiten daran, dass Werkzeuge, die auBerhalb der globalen oder einer
spezifischen Toleranz vermessen wurden, prozesssicher gehandhabt werden kdnnen.
Dies bedeutet, dass es — im Gegensatz zu heute — an den korrekten Stellen zur
Anzeige gebracht wird, ob ein Werkzeug auBerhalb der Toleranz vermessen wurde
und (je nach Einstellung) dieses auch vor Benutzung freigegeben werden muss.

Link zum eShop & ToolScout

Bald wird es moglich sein direkt aus Connected Manufacturing heraus sowohl in den
Hoffmann Group eShop als auch in den ToolScout abzuspringen. Beim Absprung aus
einer Komponente heraus in den eShop, wird diese direkt in den Warenkorb gelegt
und kann bestellt werden. Im ToolScout kdnnen direkt die passenden Schnittdaten zur
Schneide berechnet werden.

Serialisierung von Haltern

Um einen ersten Schritt in Richtung ,Serialisierung von Einzelkomponenten” zu gehen,
starten wir bald mit der Serialisierung von Haltern. Das bedeutet, dass ein Halter nach
dem Zerlegen die RFID des Komplettwerkzeugs behélt und auch auf einen Lagerort
verlinkt werden kann. Somit behalt man immer den Uberblick, wie viele Halter sich im
Bestand befinden und wo diese zu finden sind.

Editierbarkeit von Parametern

Wir arbeiten ebenfalls daran, dass Parameter von Komponenten Uber unseren
Werkzeugkonfigurator editierbar werden. Die Komponenten-Daten kénnen dann
bearbeitet werden und werden in Connected Manufacturing gespeichert. Es werden
hierbei nur die eigenen Daten und nicht die des Herstellers gedndert.

Zoller Messprogramme auf Komplettwerkzeugebene speichern

Bald werden lhre Zoller-Messprogramme nicht mehr auf der Ebene von physischen
Einzelwerkzeugen gespeichert, sondern werden automatisch fir alle angelegten
Werkzeuginstanzen Ubernommen. So muss ein Messprogramm nur einmalig pro
Komplettwerkzeug am Zoller Voreinstellgerat bestimmt werden und wird danach
automatisch fir alle Schwesterwerkzeuge / Instanzen Gbernommen.
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